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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
AKIM SOKETLERI: Elektrik fis ve prizlerini,
AMPER: Elektrik akimi siddet birimini,
DEBI: Akim, s1v1 veya gazin belli bir kesitte saniyede gecen miktarini,
DEBi OLCER (Flow meter): Sivi veya gaz debisini 6lgen aleti,
ELEKTROD: Kaynakta kullanilan sarf malzemeyi,

GAZ ALTI ARK KAYNAK YONTEMI: CO2, Ar veya He gazi altinda yapilan ark kaynak
yontemini,

GAZ DEBISI: Gazin belli bir kesitte saniyede gecen miktarn,
ISIL iSLEM: Tavlamay,

ISCED: Uluslararas: Standart Egitim Siniflamasini,

ISCO-08: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is saglhig ve giivenligini,

IS PARCASI: Kaynak isleminin uygulanacagi metal alasimlari,
KAYNAK AGZI ACIKLIGI: iki kaynak agz1 arasindaki acikligs,

KAYNAK AGZI ACISI: Birlestirilecek parcalarin ek yerlerine gelen kisimlara belli bir
acida 1s1] veya talas kaldirma yontemleriyle verilen egimi,

KAYNAK ALIN YUKSEKLiIGIi (KAYNAK KOK YUKSEKLIGI): Bazi kaynak
sekillerinde (V, X, U, Y kaynak sekillerinde) keskin kose olmamasi i¢in 1+4 mm arasinda diiz
birakilan kismin boyunu,

KAYNAK ALTLIGI: Genellikle diiz veya dairesel alin kaynaklarmda kullanilan, kaynak
banyosunu c¢evrenin etkisinden korumak amaciyla bakir, seramik gibi malzemeden imal
edilen malzemeleri,

KAYNAK SARF MALZEMESI: Elektrot veya kaynak telini,

KKD (Kisisel Koruyucu Donanim): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
karst korunmak icin kisilerce giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet veya malzemeyi; kisiyi ayn1 anda bir veya daha fazla muhtemel
risklere kars1 korumak amaciyla iiretici tarafindan bir biitiin haline getirilmis bir¢cok cihaz, alet
veya malzemeden olusmus bir donanimi; belirli bir faaliyetin yapilmasi i¢in korunma amaci
olmaksizin, tasinan veya giyilen donanimla birlikte kullanilan, ayrilabilir veya ayrilamaz
nitelikteki koruyucu cihaz, alet veya malzemeyi,
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KOK PASOSU: Kaynak birlestirmelerde 1. pasoda atilan kaynag,
KPT: Kaynak Plan Tablosunu,

KUTUP: Elektrik akimini olusturan gerilim ayriliginin en yiiksek dereceyi buldugu iki
noktadan her birini,

KYS: Kaynak Yontem Sartnamesini,

MESNET: Boru sistemini istenilen aks ve elevasyonda tutmaya yarayan yardimci
malzemeleri,

NACE: Avrupa Toplulugu’nda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Siniflamasini,

ON BIRLESTIRME (FIT-UP): Belli dl¢iilerde, boru ve baglanti elemanlarin1 kaynaga ya da
birlestirmeye hazir hale getirmeyi,

ON SEHIM (ON EGME): Kaynaktan kaynaklanan carpilmalar1 (distorsiyonlar1) onlemek
amaciyla yapilan yontemlerden birini,

KONUMLANDIRICI (YERLESTIRICI): Bir seyin yerini belirleyen aksam,

TEL SURME MAKARASI: Gaz alti veya toz alti kaynak makinelerinde tel siirme
tertibatinda bulunan ve kaynak telinin diizgiin sekilde ilerlemesini saglayan mekanizmayi,

TORC: Kaynak iiflecini,
TUFAL: Oksitlenmis tabakayz,
VOLTAJ: Elektrikte gerilimi,

ifade eder.
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1. GIRIS

Ark Kaynakg¢ist (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anmilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin goérevlendirdigi Tiirkiye insaat Sanayicileri Isveren Sendikas1 (INTES) tarafindan
hazirlanmastir.

Ark Kaynakgist (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Insaat Sektér Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Ark Kaynakcist (Seviye 3); is saghigi ve giivenligi ile gevresel Onlemleri alarak, kalite
sistemleri cercevesinde, meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan, insaat ve endiistriyel imalat
veya montaj alanlarinda kullanilan metal alagimlari, ilave kaynak dolgu malzemesi kullanarak
veya kullanmadan, ark yardim ile ergitilmesi yoluyla manuel olarak birlestiren ve mesleki
gelisime iligkin faaliyetleri yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2, Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 7212
ISCED 97 : 521

NACE Rev.2 :25.62
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Is Saglhig1 ve Giivenligi Tiiziigii

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

*Ayrica; is saglig ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

24.  Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

4857 Sayil Is Kanunu
Saglik Kurallar1 Bakimindan Giinde Ancak Yedibuguk Saat veya Daha Az Calisilmasi
Gereken Isler Hakkinda Yonetmelik

*Ayrica; meslek ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiizik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Calisma Ortamu ve Kosullar:

Ark Kaynakcisi, calistigl isletmeye gore acik veya kapali ortamlarda sicak, soguk, ani 1s1
degisimi olan, nemli, tozlu, kokulu, giiriiltiilii, hava akim1 olan boliimlerde gorev yapabilir.
Calisma alami iiretimin yapildigi her yerdir. Uretim (imalat veya montaj) alaninn
biiyiikliigiine gore dikkat gerektiren bir ¢alisma gerceklestirir.
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Ark Kaynakcisinin el becerisinin gelismis olmasi ve agir ve tehlikeli islerde caligabilecek
saglik raporuna sahip olmas1 gerekir.
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3. MESLEK PROFILi )
3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri

Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama

Kisisel koruyucu donanimint | A.1.1 | Zorunlu kisisel koruyucu donanimini ise baglamadan 6nce giyer.

Al giymek
A.1.2 | Uygun olmayan KKD’lerin yenileriyle degistirilmesini saglar.

A1 Isbas1 yapmadan 6nce kendisi ile beraber ¢alisan kaynakgilarin zorunlu koruyucu

Birlikte calistig1 kisilerin emniyet malzemelerini kontrol eder.

A2 kisisel koruyucu donanimi
giymesini saglamak A22 Gerekli durumlarda kullanilmasi gereken koruyucu malzemelerin, sorumlu oldugu
- ekip tarafindan kullanilmasim saglar.
A.3.1 | isbasi toplantilarina katilir.
. A.3.2 T . . . aqe . .
s isiyle ilgili risk analizi Isbasi toplantilarinda yapilacak is ile ilgili riskleri beyan eder.
Is Organizasyonu ) caligmalarinda yer almak A.3.3 | Risk analizi calismalarindan edinecegi teorik bilgilerin sahada uygulanmasin1 saglar.
A Yapmak

Calisilacak alanin tehlikesiz hale gelmesi icin Saha Teknik Emniyet grubu ile

A34
(devamu var) koordineli calisir.

A.4.1 | s giivenligini saglamak amaciyla gereken malzemelerin temin edilmesini saglar.

A42 Ise baslamadan 6nce ¢alisilacak alam kontrol eder, sahada baska calisanlar varsa hem
o onlarin giivenligi hem de kendi ekibinin giivenligini diisiinerek gerekli 6nlemleri alir.

Calisma alaninn is Ayn1 anda sahada bagka kisiler calisiyor ise, gruplarin ustalari ile koordinasyon grubu
giivenligini saglamak A.4.3 | olusturarak is ve can giivenligi konularinda 6nlemler alir, alinan 6nlemlerin
uygulanmasini saglar.

A4

Atolye caligmasi yapilacaksa atolyenin temiz ve diizenli olmasint saglar. Kaynak
A.4.4 | islemi nedeniyle olusacak 151k ve gazlarin, atlye icinde ¢alisan diger personele zarar
vermemesi i¢in gerekli ara¢ ve geregleri uygun yerlere yerlestirir.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
AS5.1 Caligma ortamindaki yabanci malzeme ve atiklarin toplanmasini saglar.
Acik sahada ¢aligma yapilacaksa bolgenin ¢alisma sartlarimi diizenler. Kaynak
AS5.2 yonteminin gerektirdigi, kaynak alanini ¢evresel etkilerden koruyacak yapilarin
yerlestirilmesini saglar.
A5 Calisma yerinin temizlik ve
’ diizenini saglamak Makinenin ve kablolarin bulundugu yerin, araclarin ve insanlarin gecis
AS53 bolgelerinde olmamasim ve diger ¢aliganlar i¢in risk olusturmayacak bir bolgede
tutulmasini saglar.
A5.4 Caligma alaninda tehlike yaratabilecek malzemelerin ortaliga konulmamasina
o dikkat eder.
A is Organizasyonu A6.1 Elektrikli ve mekanik aletlerin haftalik ve aylik bakim ve kontrollerini yapar;
Yapmak o kontrolii yapilan cihaz veya takimin iizerine “kontrol edilmistir” ibaresini yazar.
A6.2 Kaynak akim iiretecinin sogutma fanini, sogutma siv1 seviyesi ve akisini kontrol
- eder.
. . A.6.3 Tel siirme makaralarinm1 ve akim temas memesini kontrol eder.
A6 Arag gereglerin periyodik
bakimini yapmak A6.4 Gaz alt1 kaynak uygulamalarinda kullanilan tiiplerin ¢ikig, boru baglant1 ve valf
sistemlerini kontrol eder.
A.6.5 Sebeke baglant1 elemanlarim kontrol eder.
A.6.6 Uygun olmayan el aletlerinin yenileriyle degistirilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
_ _ B.L1 Amiri tarafindan kaynaklanmasi istenen birlestirme icin KPT de veya teknik
Teknik resim, Kaynak Plan o resimde belirtilen KYS’yi bulur.
Tablosu (KPT) ve Kaynak
B.1 Yontem Sartnamesi (KYS)'ni | B.1.2 KYS’yi inceleyerek, sartnamede gosterilen parametreleri ayarlar.
incelemek
B.1.3 KYS’yi yorumlar, sira dis1 bir durum tespit ettiginde amirini bilgilendirir.
KYS’de belirtilen kaynak ] ]
Kullanimdan 6nce veya kullanim sirasinda 1s1l igleme tabi tutulmasi beklenen
B.2 dolgu, koruyucu ve yardimci B.2.1 .
. . dolgu ve koruyucu malzemeleri, kullanim sartlarina uygun olarak kullanir.
malzemeleri temin etmek
B Kaynak icin On Hazirhk
Yapmak
B.3.1 Kaynakli birlestirmenin detaylarina gore uygun malzemeleri 6nceden hazirlar.
Arag, gere¢ ve ekipmani
B.3
hazirlamak . ..
B.3.2 Saha uygulamalarinda kaynak yapilacak yeri 6nceden kontrol eder, gerekli ise
iskele ya da yardimci yapilarin hazirlanmasini saglar.
B.41 Koruyucu panellerin ve kaynak isleminde kullanilacak yardimci el aletlerinin
o bulundurulmasini saglar.
B.4 Caligma alanini ise hazirlamak
B.4.2 Kaynaklanacak is parcasinin kaynak sirasinda dondiiriilmesi ya da yer
o degistirilmesi gereken durumlarda kaldirma makinelerinin sahada olmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
C.11 Kaynak agzi agisi, kaynak agi1z agiklig1 ve kaynak alin yiiksekliginin KYS’ye
c1 Kaynak agzi detaylarini o uygunlugunu kontrol eder.
) kontrol etmek
C.1.2 Uygunsuzluk tespit ettiginde formenine bildirir.
C21 Kaynaklanacak is parcalarinin imalat veya montaj sonrasi birbirlerine gore
ca On birlestirme ve is pargasi - konumlarimin KY$’de belirtilen toleranslar dahilinde olup olmadigini kontrol eder.
) pozisyon kontroliinii yapmak
C.2.2 Uygunsuzluk tespit ettiginde yetkiliye bildirir.
C3.1 Kaynak agzinda veya kaynagin kalitesini etkileyecek kaynaga yakin ¢evrede tufal,
c3 Kaynak agzinin temizligini - nem, yag, boya veya herhangi bir kaplama olup olmadigin1 kontrol eder.
Kaynak islemini kontrol etmek
C Uygulamak C3.2 Kaynak agzinm uygun temizleme malzemeleri ile temizlenmesini saglar.
d
(devam var) C4.1 Geregi halinde is parcasini bir kalip veya konumlandiriciya baglar.
c4 Is parcasinmi konumlandirmak | C.4.2 Geregi halinde is pargasina 6n sehim verir.
) ve sabitlemek
C43 Tam niifuziyetli kaynak birlestirmelerinde gerekiyorsa kaynak altliklarin1 uygun
o sekilde yerlestirir.
Cs1 Bir fire malzeme iizerinde kaynak parametrelerinin ayarlarinin yapilmasini saglar.
Cs Kaynak parametre 6n ayari C5.2 Kaynak makinesinin panelinden izlenen amper ve voltaj degerlerinin dogrulugunu
: yapmak bir elektrik teknisyeninin yardimiyla kontrol eder.
C.s3 Gagz alt1 kaynak yontemlerinde tor¢ agz1 gaz debisini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama

Kaynak islemini
Uygulamak
(devamu var)

C.6

Kaynak 6n 1sitma
sicakligini saglayarak
kaynaga baslamak

Kaynak agz1 ve yakin ¢evresini KYS nin 6n gordiigii on 1sitma sicakligina, onaylanan

C.6.1 7
yontemlerle getirir.
C.6.2 Kaynak elektrodu ve/veya telinin kaynak pense veya torcuna baglantisini yapar.
C.6.3 Is pargasinin sase baglantilarini yapar. Kaynak akim yoniinii (kutuplamay1) kaynak
- yontemi ve KY$’de belirtilen sekilde yapar.
C.6.4 Tam niifuziyetli kaynak birlestirmelerinde kok pasosu i¢in gerekiyorsa kaynak altlig1,
h kok koruma gazi veya tozunu uygular.
C.6.5 Kaynak elektrodu veya torcunu uygun ag1, ark mesafesi ve uygun el hareketleri ile
- uygular.
C.6.6 Kaynak ark kararliligin1 ve is parcalar1 {izerinde kaynak banyosunun homojen olarak
s dagilmasim kaynak boyunca takip eder.
Elektrot degisimlerinde veya tel siirmesinde olusan problemlerle kaynak islemi
C.6.7 kesintiye ugradiginda KYS nin veya amirin direktifleri dogrultusunda ara islemleri
gerceklestirir.
Kaynak kok ve sicak pasolariin ara verilmeden ve KYS$’de belirtilen parametreler
C.6.8 dahilinde tamamlanmasini saglar. Kaynak sirasinda punto, mantar gibi gecici
sabitleyicileri temizler.
C.6.9 Kaynak pasolar1 arasinda kaynak yonteminin gerektirdigi temizlik islemlerini uygun
s yontemler ile yapar. Gerektiginde pasolar arasinda sicaklik kontrolil yapar.
Kaynak pasolar1 arasinda hata muayeneleri uygulandig1 durumlarda, kalite kontrol
C.6.10 | ve/veya kaynak kontrol yetkilisinin tespit ettigi hatalari amirinin yonlendirmesi
dogrultusunda giderir ve kaynakla tamir eder.
C.6.11 Kaynak islemi siiresince gerekli gordiigii takdirde kaynak parametrelerini yeniden
s ayarlar.
C.6.12 | Kaynak isleminin hatali olmas1 halinde hatasim giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod | Ad1 Kod Aciklama
cr1 Kaynak bitis ve baslangi¢ noktalarinda gereken temizlik ve taglama islemlerini
o yapar.
C72 Kapak pasosunun tamamlanmasinin ardindan, kapak ve kaynak yakin ¢evresini
o uygun araglarla temizler.
C.73 Gerekiyorsa kaynagin kontrollii sogumasini saglar.
C.74 Kaynak 6n gorsel kontrolleri yapar ve fark ettigi kaynak hatalarini amirine bildirir.
C.7 Kaynak islemini tamamlamak
. . Amirinin yonlendirmesi dogrultusunda gerekiyorsa uygun tamirleri yapar.
Kaynak Islemini C75 .. . N . .
C .. Kapsamli kaynak tamiri gereken durumlarda is prosediirleri ¢ercevesinde tamir
Uygulamak
uygular.
C7.6 Kaynak dolgu, koruma ve destek sarf malzemelerinin arta kalanlarin1 ambara veya
o ilgili kisiye teslim eder.
caq Kaynak arag, gerec ve avadanliklarin toplar. Kaynak alaninin genel temizligini
o yapar.
C8.1 Bitmis kaynakli birlestirmenin sartname veya standartta belirtildigi sekilde
Cs Markalama ve raporlama h kaynak¢i numarasini markalar.
) yapmak
C.8.2 Giin sonu is raporu hazirlar veya amirine sozlii rapor verir.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod | Adx Kod | Adi Kod Aciklama

D.1.1 Meslekle ilgili yayinlari takip eder.

Mesleki Gelisime iliskin
Faaliyetleri Yiiriitmek

Meslekle ilgili yayinlari,

D.1 .. . ..
teknolojik geligsmeleri izlemek ..
D.1.2 Uriin tanitim toplantilarina katilir.
D.2.1 Meslekle ilgili kurslara, sertifika programlarina katilir.
Meslekle ilgili hizmet i¢i o o e -
D2 efitim, kurs vb, faaliyetlere D22 Meslekle ‘1'1Vg111 k?ltlldl'gl' egltlm{er sc?nucunda elde ettigi bilgileri mesleginde
Kkatilmak kullanir. Ogrendiklerini ¢alistig1 ekiple paylasir.
D.2.3 Biriminde ise yeni baslayanlara isin detay1 hakkinda gerekli egitimi verir.
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3.2. Kullamilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Biiyiik-kiiciik, spiral ve parmak tas motorlari
Cesitli temizlik malzemeleri (tel firca, tas, kumlama, soliisyon)
El avadanliklan (¢eki¢, metre, mengene, pens, percin)
Elektrot termosu
Fener
Gaz tiipii
Gonye
Giivenlik ekipmani (emniyet halati, emniyet seridi)
Hidrolik yag1
. Kaliplar
. Kaynak akim {iireteci
. Kaynak altlig1
. Kaynak birlestirme mastar1
. Kaynak elektrotlari
. Kaynak kablosu
. Kaynak kumpasi
. Kaynak tabancasi
. Kaynak iifleci
. Kelepge
. Kisisel Koruyucu Donanim (baret, emniyet kemeri, kaynake1 eldiveni, koruyucu gozliik,
kaynakc¢i maskesi, agiz-burun maskesi, kaynak¢i onliigii, kulaklik, celik burunlu is
ayakkabis1)
21. Konumlandirict
22. Mesnet
23. Metal markor kalem
24. Olgiim cihazlar (gaz debi 6l¢iim cihazi, gaz seviye ol¢iim cihaz1)
25. Seyyar elektrik ara kablolar1
26. Saloma
27. Yangin sondiirme ekipmani (yangin battaniyesi, yangin sondiirme cihaz1)
28. Isin tiiriine gore gerekli olan diger alet ve avadanliklar

XN A D=

—_ =
—_ O
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S O 00 O Lt WD
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15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arac, gereg¢ ve ekipman bilgisi

Cevre koruma standartlari bilgisi
Cevre saglig1 bilgisi

El becerisi

Gorsel yetenek

lletisim yetenegi

Ilkyardim bilgisi

Is saglhig ve giivenligi onlemleri bilgisi

. Isaret bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
. Kalite giivence sistemleri bilgisi

. Karar verme yetenegi

. Kaynak akim iiretecleri ve tor¢ hortum paketleri i¢in gereken yedek ve sarf parca

kullanma ve montaj bilgisi

Kaynak dolgu ve koruyucu bilgisi
Kaynak teknikleri bilgisi

Malzeme bilgisi

Malzeme kataloglari/el kitaplar bilgisi
Mesafe ve agirlik tahmin yetenegi
Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
Mesleki elektrik bilgisi

Mesleki fizik bilgisi

Mesleki kimya bilgisi

Mesleki matematik bilgisi

Mesleki mekanik bilgisi

Mesleki teknik terim bilgisi
Organizasyon ve ekip i¢inde caligma becerisi
Ogrendigini aktarabilme yetenegi
Ogrenme ve gelistirme yetenegi

Proje okuma ve uygulama bilgisi
Raporlama yetenegi

Standart Ol¢iiler bilgisi

Temel diizeyde teknik resim bilgisi
Temel kaynak parametreleri bilgisi

09UMSO0027-3 / 10.11.2009 / 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Yangina miidahale teknikleri ve yangin sondiiriiciileri kullanma bilgisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

Arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek
Arastiric1 olmak

Caliskan olmak

Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG kurallarin1 benimsemek
Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli olmak

Diiriist olmak

. Ekip i¢cinde uyumlu olmak

10. Gozlemci olmak

11. Inisiyatif sahibi olmak

12. Insan iliskilerine 6zen gdstermek

13. Is disiplinine sahip olmak

14. Isyeri calisma prensiplerine uymak

15. Kararli olmak

16. Meslek ahlakina sahip olmak

17. Planl1 ve organize olmak

18. Risk faktorlerini gbz oniinde bulundurmak
19. Sabirl olmak

20. Sogukkanli olmak

21. Sorumluluklarini1 bilmek ve yerine getirmek
22. Siireg kalitesine 6zen gostermek

23. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek
24. Yeniliklere acik olmak

25. Zamani iyi kullanmak

I R R e
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4.0LCME, DEGERLENDIiRME VE BELGELENDIiRME

Ark Kaynakeisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olcme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yo6netmeligi ¢cercevesinde yiiriitiiliir.
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