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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BILEZIK: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan kopganin iizerinde gezdigi
halkay1,

BOBIN: ipligin bos masuranin iizerine sarilmis konik veya silindirik formdaki halini,

CAGLIK: Makineye beslemeyi saglayan fitil makaralarmnin tip ve renklerine gore
yerlestirildigi sehpa, bolme ile benzerlerini,

CEKIM: Elyafi iplik haline getirmek icin yapilan inceltme islemini,

FITIL ARABASI: Fitilin diger makinelere aktarilmasi icin kullanilan araci,
FITiL KALEMI: Fitilin iizerine sarildig1 plastikten yapilan gereci,

FITIL REHBERI: Fitilin akis1 sirasinda kontrolii saglayan iiniteyi,

FITIL: Ipligin iiretilmesi igin fitil makinelerinden ¢ikan mamulii,

HAVA JETI: Vakumla iplik olusumunu saglayan parcayz,

HAVA JETI IPLIK MAKINESI: Hava liilesi kullanilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
ISCED: Uluslararasi standart egitim siniflamasini,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

iG: Fitilden iplik egirmekte kullanilan, konik celikten yapilmis egirment,
IPLiK NUMARASI: Ipligin kaliligimi/inceligini gosteren sayiyz,

IZAFi RUTUBET: Ortam igerisindeki su buhar1 miktarinin doygun su buhar miktaria
oranini,

KKD: Kisisel koruyucu donanimi,

KOPCA: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan bilezigin lizerinde serbestce
gezinen pargayl,

KOPS KUTUSU: Kopslarin taginmasi/depolanmasi i¢in kullanilan gereci,
KOPS: Ring makinesinde iizerine iplik sarilmig masurayi,

MASURA KOVASI: Masuralarin taginmasi i¢in kullanilan kabz,
MASURA: iglere takilan ve iizerine ipligin sarildig tiipleri,

NACE: Avrupa Toplulugu’nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki siniflamasin,
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OPEN-END (ROTOR) iPLIK MAKINESI: Rotor kullamlarak iplik iiretimi yapilan
makineyi,

PLANGA: Ring iplik makinesinde bilezik tabla rayini,

PNOMOFIL HAZNESI: Ring makinesinden kopan iplik/elyafin emis sonucu biriktigi
bolgeyi,

RING IPLIiK MAKINESI: Bilezik, ig ve kopca iicliisii kullanilarak iplik iiretimi yapilan
makineyi,

ROTOR: Kendi ekseninde donerek iplik olusumunu saglayan parcayzi,

SERIT: ipligin iiretilmesi icin cekme makinelerinden elde edilen ara mamulii

ifade eder.
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1. GIRIS

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 2) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve ‘“Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmustir.

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 2) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Iplik Egirme Operatérii (Seviye 2); is saglig1 ve giivenligi ile ilgili cevresel 6nlemleri alarak,
kalite sistemleri cercevesinde, fitilden (ring) veya seritten (open-end/hava jeti) iplik olusumuna
kadar olan asamalarda kullanilan makinelerin operatorliigiinii yapan kisidir.

Bu makinelerin operatorliigiinii yaparken, fitilin veya seridin stok alanindan veya ilgili makine
izerinden alinip, ring/open-end/hava jeti makinelerine baglanmasi, makinelerin istenilen iiriin
ozelliklerine gore basit ayarlarinin yapilmasi, iiretimin uygun kalitede olmasi i¢in gerekli
kontrollerin yapilmasi, iiretim hatalarinin belirlenmesi, hatalarin ilgili yerlere iletilmesi, makine
ciktilarinin uygun sekilde bosaltilmasi, taginmasi, makinelerin ve cevresinin temizligi
operatoriin sorumlulugundadir.

Sorumlulugunda olan makinede/makinelerde, iiretimin her asamasinda uygun kalitede iiriiniin
elde edilmesini saglar. Bununla birlikte beklenmeyen durumlarda, olumsuz durumu ilk amirine
bildirmekten, test yapilmasi icin uygun numune almaktan ve uygun testlerin yaptirilmasindan
sorumludur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8151
ISCED 97 1542
NACE Rev.2 :13.10

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

2872 Sayili Cevre Kanunu

Enerji Verimliligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina {liskin Yonetmelik

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Calisanlarin Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkindaki Yonetmelik
Cevre Denetimi Yonetmeligi

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Yonetmeligi

Cevresel Etki Degerlendirmesi Yonetmeligi

Hava Kalitesi Degerlendirme ve Yonetimi Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme 1sleri Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Enerji Kaynaklarinin ve Enerji Kullaniminda Verimliligin Arttirilmasina Dair Y 6netmelik
Endiistri Tesislerinden Kaynaklanan Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Yonetmelik
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Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi
Kat1 Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Kisisel Koruyucularin Isyerinde Kullanilmas: Hakkindaki Yonetmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Yo6netmeligi

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Toprak Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Ayrica; 1§ sagligi ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmas1 esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Cok sayida makinenin calismasindan dolayr giiriiltii ve titresimin oldugu bir ortam s6z
konusudur. Bununla birlikte elyaf ve tiirevi malzeme ile c¢alisildigindan calisma ortaminda
giiclii bir havalandirma sistemine ihtiya¢ vardir. Calisma ortaminda iklimlendirme sartlarinin
uygun izafi rutubet ve sicaklikta sabit olmasi gerekir. Calisma esnasinda yapilan isin 6zelligine
gore Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) Yonetmeligi hiikiimlerine uygun kisisel koruyucu
donanim kullanilmalidir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Iplik Egirme Operatorii’niin, kopan seritleri/fitilleri ve iplikleri baglamak icin el, goz ve kol
koordinasyonunun iyi olmasi gerekir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

09UMS0031-2 /24.11.2009 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
ALl Isyerinde gecerli olan is saglig1 ve giivenligi
o normlarini anlar ve 6grenir.
Yasa ve igyerine 0zgii is saglig1 ve giivenligi Ise uygun giivenlik ekipmanini ve koruyucu
Al A.1.2
kurallarin1 uygulamak donanimu kullanir.
AL3 Miidahale araclarinin kullanimini ve yerlerini
o Ogrenir.
A21 Calisma bolgesinde risk olusturabilecek faktorleri
. . . - saptama c¢alismalarina katilir ve katkida bulunur.
A.2 | Karsilasilabilecek risklere karsi 6nlem almak - —— ——
A2 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan
- calismalara (risk degerlendirmesi) katilir.
A Is saghig1 ve giivenligi 6nlemlerini almak A3l Tehlike durumlarini saptama ve dnlem alma
- calismalarina katilir.
. I N Aninda giderilemeyecek veya yetki alant
A3 l?cﬂﬁ:lrﬂ;l;eh durum ve gikis prosedirlerini A3.2 disindaki acil durum veya kazayi derhal ilgili
e personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A33 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini
- uygular.
A4l Is giivenligi esaslarina gore koruyucu gozliik
e - cee . o kullanarak kopca takar.
Ad Ise 6zgii is sagligl ve giivenligi 6nlemlerini —— — — -
2 almak Is giivenligi a¢isindan makine icerisindeki
A4.2 aparatlara uzuvlarini kaptirmamasi i¢in dikkatli

caligir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
B.11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢cevresel etkilerin
o dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
Cevre koruma standart ve yontemlerini Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina
B.1 B.1.2 o 1 e
uygulamak yonelik periyodik egitimlere katilir.
s siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre
B.1.3 | etkilerini gozler ve zararli sonuglarin dnlenmesi
caligmalarina katilir.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin
B.2.1 .
gerekli ayirmay1 ve siniflandirmayi yapar.
Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar
B.2.2 | dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve
B | Cevre koruma mevzuatina uygun calismak gerekli onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B.2 | Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunmak B.2.3 Yamc ve parlflylcl maddelerin giivenli bir sekilde
tutulmasint saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel
B.2.4 | koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya
digerlerine kullandirir.
Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun
B.2.5 .
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
B3l Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde
B3 Dogal kaynaklarin tiikketiminde tasarruflu hareket kullamir.
etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi

icin gerekli tespit ve planlama ¢aligmalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
Cl11 < . s
gore kalite gerekliliklerini uygular.
Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite
C.1.2 e
. gerekliliklerine uygun caligir.
C.1 |Ise ait kalite gerekliliklerini uygulamak
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite raporlarini doldurur.
C.1.4 | Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetler.
cal Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalan yetkili
- kisilere siirekli bildirir.
Hata ve arizalari olusturan nedenlerin
C.2.2 | belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Cc2 Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 engelleme bulunur.
C Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun calismalarina katiimak C23 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve
galismak e yontemleri uygular.
Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata
C.24 o o
ve arizalar1 amirlerine bildirir.
Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve
C.3.1 .
organizasyonlara katilir.
C.3 | Mesleki gelisime yonelik faaliyetlere katilmak C3.2 N{eslgg1 11e.11g.11.1 belirledigi egitim eksikliklerini
yonetime bildirir
Gerekli durumlarda bilgi ve becerilerini ilgili
C33 ..
kisilere aktarir.
C41 Uygun periyotta yaptig1 calismalar1 yazili hale
o getirir.
C.4 | Calismalar1 raporlamak
C.42 Raporlama caligmalarinda tanimlanan formlari

kullanir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Giinliik/haftalik i organizasyonu/planini okur.
D.1 Giinliik/haftalik is organizasyonu/planina uygun D.1.2 Verilen talimatlara gore kendi is programinda
’ hareket etmek o revize yapar.
D.1.3 Is planina ve verilen talimatlara gore galisir.
D Uretim oncesi hazirliklar1 tamamlamak D.2.1 Uretim programiia uygun olarak firiin ve
malzemeleri temin eder.
D.2 | Ihtiyag duyulan iiriin ve malzemeyi hazirlamak
Uretim programinin 6ngordiigii oranlarda iiriin ve
D.2.2 .
malzemeleri hazirlar.
Verilen talimata gore, tiretim planina uygun,
D.3.1 iretimi aksatmayacak sayida arag, gereg ve
ki hazirlar.
D.3 | Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmani hazirlamak cxipmmam At
D32 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin iiriin ve

malzemeye gore saglamligini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1.1 Kopgayi fazla zorlamadan yerine takar.
E.1 | Makineye kopca takmak
E.1.2 Uygun numarali kopgay1 takar.
E.2.1 Fitili takarken bozuk askiya takmaz.
E.2 | Makinenin fitillerini takmak E.2.2 ggruglarmm yoniine dikkat ederek makineye
E Yeni partiye makineyi hazirlamak
E23 Fitilleri numara, harman ve lot numarasina gére
- dogru bir sekilde takar.
- g o Merkezlemelere kilavuzlardan fitilin gececegi
E.3 | Fitil u¢clarim ¢ekim bolgesine baglamak E.3.1 noktanin yerine dikkat ederek yerlestirir.
Sardirilan ipligin kendi fitilinin numunesi
E4.1 olmasina dikkat eder
Masuradaki iplik ucunu ¢ekilmis fitil ucuyla )
E4 . .
birlestirmek
E4.2 igi elle tutarak degil frenleyerek baglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Iplikleri birbirine karigtirmadan besler.
F.1 | Makineyi beslemek
F.1.2 Yeterli sayida bos masuray1 hazir tutar.
Uretim esnasinda makinedeki iplikleri kontrol Uretim esnasinda makinede kopan iplik olup
F.2 F.2.1 -
etmek olmadigini kontrol eder.
F3.1 Kopma neticesinde olusan hatali kisimlari
- temizletir ve tekrar baglar.
F.3 | Kopan iplikleri baglamak
F Makinenin iiretimini kontrol etmek F.3.2 Kopan iplikleri baglarken birlestirmeyi uygun
boyutta yapar.
F.4 | Makinenin arizalarini tespit etmek F.4.1 eAdrgalarl retimi aksatmadan, zamaninda tespit
F.5 | Makine arizalarini ilgili birime bildirmek F.5.1 Makine arizalarini ilgili birime zamaninda bildirir.
Pnomofil kanallarinin agik ve yerinde oldugunu
F.6.1
N . kontrol eder.
F.6 Uretim asamasinda ¢ikan teleflerin ayrilmasini
kontrol etmek F.6.2 Telefi stiflandirir ve ilgili kisiye tartarak teslim

eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Uygun durumlarda temizlik tabancasini
G.1.1 .
kullanarak temizlik yapar.
G.1 Caghktan m?kl.rvle.: altna kadar olan tim alanda G.1.2 Cekim silindirlerine sarilmig elyafi temizler.
ayrintili temizligi yapmak
G.1.3 Ig dibinde yer alan elyafi temizler.
G Makinenin ve ¢evresinin temizligini yapmak
G.2 | Cekim bolgesini temizlemek G2.1 Fitil ayirict kll'avuzlar arasindaki elyafi, fitile zarar
vermeden temizler.
G.3 | Planga temizligini yapmak G3.1 Plar.lgayl, tizerinde elyaf kalmayacak sekilde
temizler.
G.4 | Pnomofil haznesinin temizligini yapmak G4.1 Pnomofil haznesini, dzerinde elyaf kalmayacak

sekilde temizler.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 15




Iplik Egirme Operatorii (Seviye 2)
Ulusal Meslek Standardi

09UMS0031-2 /24.11.2009 /00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim ()lgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1 | Dolu masuralar ve bobinleri almak H.11 Uretimi aksatmadan, dolu masuralar1 ve bobinleri
zamaninda alir.
H.2.1 Belirlenmis masura rengini takar.
H.2 | Bos masura ve bobinleri takmak
H.2.2 | Yeterli sayida bos masuray1 hazir tutar.
H %;Elnginm masura ve fitil kalemi takibini H.3 | Dolu masuralar i¢in takim arabasi hazirlamak H.3.1 Uretimi aksatmayacak sekilde takim arabasini alir.
H.4 | Vardiya degisiminde kops tartimi yapmak H4.1 Tartimt dogru yapar.
H.5.1 Fitil kalemlerini temizledikten sonra tasnif eder.
H.5 | Biten partinin bos fitil kalemlerini tasnif etmek
H.5.2 | Fitil kalemlerini renklerine gore tasnif eder.
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Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L1 | Makinedeki olagandist durumlari kontrol etmek L1.1 flgili birime ve amirine olagandis1 durumu bildirir.
Su, buhar, yag, hava, kimyasal, gaz kacag1 olup
I.2.1 -
olmadigini kontrol eder.
L2 | Makinede kacak olup olmadigini kontrol etmek
Makinenin yardimei kaplarinda kagak olup
1.2.2 -
olmadigini kontrol eder.
I Sorumlulugundaki makineleri kontrol etmek L3.1 Baklm sonrast Ipaklpenln galismamast durumunda
ilk amirine bilgi verir.
Bakim-onarim yapildiktan sonra makinenin Bakim sonras1 makinenin belirlenen standart
L3 1.3.2
caligmasini kontrol etmek calisma ayarlarini kontrol eder.
L33 Arnza giderilmediyse makineyi teslim almaz ve ilk
- amirine bilgi verir.
14 |Sorumlulugunda olan makinedeki sarf L4.1 | Belirlenen eksiklikleri ilgili birime bildirir.

malzemelerinin takibini yapmak
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3.2. Kullanilan Aracg, Gere¢ ve Ekipman

00N U AW~

Bigak

Bobin/masura nakliye arabalar1
Bobinler

Bos masura

Fitil arabasi

Hava jet makinesi

Kisisel koruyucu donanim
Kanca

Kopca

10 Kopga aparat1

11. Kops

12. Kops kutusu

13. Makas

14. Open-end makinesi
15. Ring (Vater) makinesi
16. Temizlik araclar

3.3. Bilgi ve Beceriler

00N U AW~

Dogrulama ve kiyaslama bilgisi

El becerisi

Elyaf bilgisi

Iplik egirme isleminde kullanilan makineleri kullanabilme bilgisi

Iplik iiretimi bilgisi

Istenilen iiriinii elde etmek icin uygun karistmi makineye baglayabilme bilgisi
Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

Kalite bilgisi

Kisa zamanda farkli noktalar1 kontrol edebilme becerisi

10 Makinelerin basit baslangic ayarlarini yapabilme bilgisi
11. Numune alma becerisi
12. Renk bilgisi

13. Seri ¢alisabilme becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

A A i o

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Is saglig1 ve giivenligi kurallarin1 uygulamak

Isyerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak

Isyerindeki kurallara uymak

Kalite kurallarin1 benimsemek

Makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Test numunelerini diizenli bir sekilde almak

Yonetim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 2), meslek standardmi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amactyla yapilacak 6lcme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve
degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.
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