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BASIT BASINGLI KAPLAR YONETMELIGI (2014/29/AB)
BiRiINCi BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci; basit basingli kaplarin kargilamalari
gereken temel saglik ve guvenlik gereklerini, bu Urunlerle ilgili piyasaya arz
kosullarini ve piyasa gozetimi ve denetimi esaslarini belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik, asagidaki ozelliklere sahip seri olarak imal
edilen basit basingl kaplari (bundan sonra “kap” olarak anilacaktir) kapsar:

a) Kaynakli, 0,5 bar’dan daha yuksek i¢ basinca tabi tutulmasi amaglanan, hava
ve azot gazi iceren ve yakma amaci disinda kullanilan kaplar.

b) Alagsimsiz celikten veya alasimsiz aluminyumdan veya yaslandikga
sertlesmeyen aluminyum alagimindan yapilmis olan, basing altinda kabin direncine
katkida bulunan pargalar ve donanimlar.

c) Disa dogru bombeleserek kapatilmig, dairesel kesitli ve/veya diz uglari
silindirik olan kisimla ayni eksen etrafinda donen silindirik bolimden veya iki bombeli
ucu ayni eksen etrafinda donen bir silindirik bolimun herhangi birinden yapilan kap.

¢) Kabin azami galisma basinci 30 bar'dan fazla ve bu basing ile kabin
kapasitesi (PS x V'nin ¢garpimi) 10.000 bar x litreden fazla olmayan kaplar.

d) Asgari galisma sicakligi —50°C’den duguk; azami ¢alisma sicakligi ise gelik
icin 300°C’den, aliminyum veya aliminyum alasimli kaplar i¢cin 100°C’den fazla
olmayan kaplar.

(2) Bu Yonetmelik,

a) Ariza durumunda radyoaktif yayilima neden olabilecek, 6zellikle nukleer
amach kullanim igin tasarlanmig basingli kaplari,

b) Ozellikle gemi ve ugaklarin galistirimasi veya icine yerlestiriimesi amacina
yonelik basingl kaplari,

¢) Yangin sonduruculeri,

kapsamaz.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yénetmelik, 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere iligkin
Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanuna dayanilarak
hazirlanmistir.

Avrupa Birligi mevzuatina uyum

MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelik, 2014/29/AB sayili Basit Basingli Kaplar
Hakkinda Avrupa Parlamentosu ve Konsey Direktifi dikkate alinarak Avrupa Birligi
mevzuatina uyum gergevesinde hazirlanmigtir.

Tanimlar

MADDE 5 - (1) Bu Yonetmelikte gecgen;



a) Akreditasyon: Bir ulusal akreditasyon kurumu tarafindan bir uygunluk
degerlendirme kurulugunun belirli bir uygunluk degerlendirme faaliyetini yerine
getirmek Uzere ilgili ulusal veya uluslararasi standartlarin belirledigi gerekleri ve ilgili
sektorel duzenlemelerde ongorulen ek gerekleri kargiladiginin resmi kabulund,

b) Bakanlik: Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgini,

c) Birlik Uyumlastirimis Mevzuati: Urlnlerin piyasaya arz edilmesine iligkin
kosullari uyumlastiran Birlik mevzuati,

¢) CE isareti: imalatgi tarafindan ilistirilen ve kabin CE isaretinin konulmasini
ongoren teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygun oldugunu gosteren igareti,

d) Dagitici: Bir Uruna, tedarik zincirinde yer alarak piyasada bulunduran,
imalatgi veya ithalatgi disindaki gergek veya tuzel kisiyi,

e) Geri ¢agirma: Nihai kullaniciya sunulmus olan bir kabin iade edilmesini
amagclayan her turlu tedbirleri,

f) iktisadi isletmeciler: imalatgl, yetkili temsilci, ithalatgi ve dagiticiyi,

g) imalatgi: Kendi adi veya ticari markasi altinda kap imal eden veya
tasarlanmig veya imal edilmis kaba sahip olan ve pazarlayan gergek veya tuzel kigiyi,

§) ithalatgi: Bir kabi yurtdisindan ithal ederek piyasaya arz eden Tirkiye'de
yerlesik gergek veya tuzel kisiyi,

h) Komisyon: Avrupa Birligi Komisyonunu,

1) Piyasada bulundurma: Bir kabin ticari bir faaliyet yoluyla, bedelli veya
bedelsiz olarak dagitim veya kullanim igin piyasaya saglanmasini,

i) Piyasadan ¢ekme: Tedarik zincirindeki bir kabin piyasada bulundurulmasini
onlemeyi amaclayan her tir onlemi,

j) Piyasaya arz: Bir kabin piyasada ilk kez bulundurulmasini,

k) Teknik sartname: Bir kabin karsilamasi gereken teknik sartlari belirleyen
belgeyi,

) Ulusal akreditasyon kurumu: Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK)'I,

m) Uygunluk degerlendirme kurulusu: Kalibrasyon, test, belgelendirme ve
muayene dahil olmak Uzere, uygunluk degerlendirmesi faaliyetlerini gergeklestiren
kurulusu,

n) Uygunluk degerlendirmesi: Bir kaba iliskin, bu Yonetmelikte yer alan temel
gerekliliklerin yerine getirilip getiriimedigini gosteren sureci,

o) Uyumlagtinimis Standart: Uyumlagtirlmis Avrupa Birligi mevzuatini
uygulamak amaciyla Komisyonun talebine istinaden kabul edilen bir Avrupa
standardini,

6) Uye ulke: Avrupa Birligi Gyesi Ulkeyi,

p) Yetkili temsilci: imalatgi adina belirli gérevieri yerine getirmek (zere
kendisinden yazil vekalet alan Turkiye'de yerlesik gergek veya tuzel kigiyi,

ifade eder.
iKINCi BOLUM
Piyasada Bulundurma ve Hizmete Sunma, Temel Gerekler ve Serbest
Dolasim

Piyasada bulundurma ve hizmete sunma

MADDE 6 - (1) Bakanlik, kaplarin uygun bir sekilde kurulmasi, bakiminin
yapllmasi ve amacina uygun olarak kullaniimasi halinde ancak kaplarin bu
Yonetmeligin gerekliliklerine uygun olmasi sartiyla piyasada bulundurulmasini ve
hizmete sunulmasini saglamak igin tim gerekli onlemleri alir.

(2) Bu Yonetmelik hukumleri, kaplarin bu Yonetmelikte Oongorilmeyen bir
sekilde degistiriimesi halinde, iscilerin bu YoOnetmelik kapsamindaki kaplari
kullanirken korunmalarini saglamak igin luzumlu gordugu gereklilikleri belirlemesi igin
Bakanligin yetkisini etkilemez.

Temel gerekler

MADDE 7 — (1) PS x V garpimi 50 bar x litreyi gegen kaplar Ek-I'de belirtilen
temel guvenlik gerekliliklerini yerine getirir.



(2) PS x V carpimi 50 bar x litre veya daha az olan kaplar, genel kabul gormus
muhendislik ilkelerine uygun olarak tasarimlanir ve imal edilir.

Serbest dolagsim

MADDE 8 - (1) Bakanlik, bu Yonetmeligin gerekliliklerine uygun olan kaplarin
piyasada bulundurulmasini ve hizmete sunulmasini engellemez.

UGUNCU BOLUM
iktisadi isletmecilerin Yiikiimliiliikleri

imalatgilarin yiikiimliiliikleri

MADDE 9 — (1) imalatgilar, PS x V garpimi 50 bar x litreden fazla olan kaplari
piyasaya arz ederken, bu kaplarin Ek-I'de belirtilen temel glvenlik gereklerine uygun
olarak tasarlandigini ve imal edildigini temin eder. imalatgilar, PS x V ¢arpimi 50 bar
x litre veya daha az olan kaplari piyasaya arz ederken, bu kaplarin genel kabul
gormus muhendislik uygulamalarina gore tasarlandigini ve imal edildigini temin eder.

(2) imalatgilar, PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kap icin, Ek-l'de
belirtilen teknik dosyay! hazirlamali ve 16 nci maddede belirtilen ilgili uygunluk
degerlendirmesi prosedurunu yurutmeli veya yurutilmesini saglamali, PS x V ¢arpimi
50 bar x litreden fazla olan kabin uygun gerekliliklere uyumlulugunun bu prosedurle
gosterilmesi durumunda AB uygunluk beyani duzenlemeli, CE igaretini ve Ek-III'Gn 1
inci maddesinde belirtilen ibareler ilistirmelidir. imalatgilar, PS x V garpimi 50 bar x
litre veya daha az olan kaplarin ise Ek-11I'in 1 inci maddesinde belirtilen ibareleri
tasimasini saglar.

(3) imalatgilar, AB uygunluk beyanini ve teknik dosyayi, kabin piyasaya arz
edildigi tarihten itibaren 10 yil boyunca saklar.

(4) imalatgilar seri imalata iligkin prosediirlerin bu Yénetmelikle uyumlu olmaya
devam etmesini saglar. Kaplarin tasarimi veya oOzelliklerindeki degisiklikler ve
uyumlastinlmis standartlardaki degisiklikler ile kabin uyumlu oldugunun beyan
edildigi diger teknik sartnamelerdeki degisiklikler dikkate alinir. imalatgilar, kaptan
kaynakli bir riskin s6z konusu olmasi durumunda uygun gorulmesi halinde son
kullanicilarin sagligi ve guvenligini korumak amaciyla piyasada bulunan kaplardan
test yaptirir, arastirma yapar ve gerekli olmasi halinde uygunsuz kaplara iliskin
sikayetlerin kaydini tutar, kaplari geri cagirir ve dagiticilar bilgilendirir.

(5) imalatcilar piyasaya arz ettikleri kaplarin takibi igin kaplarin kimliklerini
belirlemeye imkéan taniyan tip ve seri veya parti kimlik bilgilerini kaba ilistirir.

(6) imalatgilar kabin zerinde kendi adini, tescilli ticari adini veya tescilli ticari
markasini ve iletisim kurulabilecek posta adresini belirtir. Adreste, imalatgi ile iletisim
kurulabilecek tek bir yer bulunur. iletisim bilgilerinin, Tiirkgce veya nihai kullanicilarin
anlayacagi ve Bakanhgin kabul edecegi bir dilde olmasi gerekir.

(7) imalatgilar kap ile birlikte Ek-1II'tin 2 nci maddesinde belirtilen talimatlarin ve
guvenlik bilgilerinin, Turkce veya Bakanligin kabul edecegi ve nihai kullanici
tarafindan kolaylikla anlagilabilir bir dilde olmasini saglar. Bu talimatlar ve guvenlik
bilgilerinin yani sira her tur etiketlemenin net, kolay anlasilir ve agik olmasi gerekir.

(8) Piyasaya arz ettikleri bir kabin bu Yonetmelige uygun olmadigini bildigi veya
bilmesinin gerektigi hallerde, imalatgilar, ilgili kabi uygun hale getirmek, piyasadan
cekmek veya gerektiginde geri ¢agirmak icgin gerekli duzeltici onlemleri derhal alir.
Ayrica imalatgilar, kabin risk ihtiva ettigi hallerde piyasaya arz etmis olduklari kabin
Ozellikle uygunsuzluk durumu ve alinan her tir dizeltici dnlem konusunda Bakanligi
derhal bilgilendirir.

(9) imalatgilar, Bakanliktan gelen gerekgeli bir talebin ardindan kabin bu
Yonetmelige uygunlugunu kanitlamak igin gereken tum bilgileri ve belgeleri, basili
veya elektronik halde Turkce ve/veya Bakanlik tarafindan kabul edilecek bir dilde
Bakanliga sunar. imalatgilar talepte bulunulmasi halinde piyasaya arz ettikleri
kaplarin arz ettigi riskleri ortadan kaldirmak igin alinan her tur eylemde Bakanlik ile
isbirligi yapar.

Yetkili temsilciler



MADDE 10 — (1) imalatgi, yazili sézlesme ile yetkili temsilci atayabilir. 9 uncu
maddenin birinci fikrasinda belirtilen yukumlultkler ile ayni maddenin ikinci fikrasinda
belirtilen teknik dosyanin hazirlanmasi yukumlalugu yetkili temsilcinin yetkileri
arasinda yer almaz.

(2) Yetkili temsilci, imalatgidan aldigi yetki gercevesinde belirtilen gorevleri
yerine getirir. Bu yetki, yetkili temsilcinin asagidaki hususlari yapmasina musaade
eder:

a) AB uygunluk beyanini ve teknik dosyayi, kabin piyasaya arz edildigi tarihten
itibaren 10 yil boyunca Bakanliga sunulmak Uzere saklanmasi.

b) Bakanliktan gelen gerekgeli talep Uzerine kabin uygunlugunu kanitlamak igin
gereken tum bilgi ve belgelerin sunulmasi.

c) Talepte bulunulmasi halinde, yetkili temsilcinin yetkileri kapsamindaki
kaplarin olusturacagi riskleri ortadan kaldirmak igin alinan her tir dnlemde Bakanlikla
isbirligi yapilmasi.

ithalatgilarin yiikiimliiliikleri

MADDE 11 — (1) ithalatgilar, sadece uygun kaplari piyasaya arz eder.

(2) ithalatgilar, PS x V garpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin piyasaya arz
edilmesinden 0Once 16 nci maddede belirtilen ilgili uygunluk degerlendirmesi
prosediriniin imalatgi tarafindan yuritilmesini saglar. ithalatcilar, imalatgilarin
teknik dosyayi duzenlediginden, kabin Ek-11I'Gn 1 inci maddesinde bahsedilen CE
isareti ve ibarelerini tagidigindan, beraberinde zorunlu belgeleri bulundurdugundan
ve 9 uncu maddenin beginci ve altinci fikralarinda belirtilen gereklilikleri yerine
getirdiginden emin olur. ithalatgi, PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin
Ek-I'de belirtilen temel guvenlik gereklerine uygun olmadigini bildigi veya bilmesinin
gerektigi durumlarda, ilgili kabi uygun hale getirene kadar piyasaya arz edemez.
Ayrica bu kabin risk arz etmesi durumunda da imalatgiyr ve Bakanlhgi bu konuda
bilgilendirir. ithalatgilar, PS x V c¢arpimi 50 bar x litre veya daha az olan bir kabin
piyasaya arzindan once bu kabin genel kabul gormus mihendislik uygulamalarina
uygun olarak tasarlandigindan ve imal edildiginden, Ek-11l 1.2’sinde belirtilen ibareleri
tasidigindan ve imalatginin 9 uncu maddenin beginci ve altinci fikralarinda belirtilen
gereklilikleri yerine getirdiginden emin olur.

(3) ithalatgilar, kabin Gizerinde veya bunun mimkiin olmadigi hallerde kap ile
birlikte sunulacak bir belgede kendi adini, tescilli ticari adini veya tescilli ticari
markasini ve kendileriyle iletisim kurulabilecek iletisim adreslerini belirtir. iletisim
bilgilerinin, Turkge veya nihai kullanicilarin kolayca anlayabilecegi ve Bakanlik
tarafindan kabul edilecek bir dilde olmasi gerekir.

(4) ithalatgilar, kap ile birlikte Ek-11I'lin 2 nci maddesinde belirtilen talimatlarin ve
guvenlik bilgilerinin, Turkge veya nihai kullanicilarin kolayca anlayabilecedi ve
Bakanlik tarafindan kabul edilecek bir dilde sunulmasini saglar.

(5) lithalatgilar, PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kap kendi
sorumluluklarinda iken depolama ve tasima kosullarinin, Ek- I'de duzenlenen temel
gerekliliklere uygunlugunu tehlikeye atmasini onler.

(6) Ithalatgilar, kabin olusturdugu risklerle ilgili olarak uygun gériilmesi halinde
son kullanicilarin sagligr ve guvenligini korumak amaciyla piyasada bulundurulan
kaplardan numune alarak test ve muayene yapilmasini saglar, arastirir ve kabin
uygunsuzluguna ve piyasadan geri gagirma vakalarinin kaydini tutar ve bu ¢alismalar
konusunda dagiticilari bilgilendirir.

(7) ithalatgilar, piyasaya arz edilmis kabin bu Yénetmelikle uyumlu olmadigini
bildigi veya bilmesinin gerektigi durumlarda, ilgili kabi uyumlu hale getirmek igin
gerekli duzeltici onlemleri derhal alir, gerekirse piyasadan cgeker veya geri ¢agirir.
Ayrica ithalatgilar kabin risk ihtiva ettigi hallerde, kabin hizmete sunulmasina iliskin
Ozellikle uygunsuzluk ve alinan her turll duzeltici onlem konusunda Bakanligi derhal
bilgilendirir.

(8) ithalatgilar, PS x V garpimi 50 bar x litreden fazla olan kaplar igin, ilgili kabin
piyasaya arz edildigi tarihten itibaren 10 yil boyunca AB uygunluk beyaninin bir



kopyasini Bakanliga sunmak amaciyla saklar ve talepte bulunulmasi halinde teknik
dosyanin Bakanlhiga sunulmasini saglar.

(9) ithalatcilar, Bakanligin gerekgeli talebine istinaden, bir kabin uygunlugunun
kanitlanmasi igin gerekli tum bilgi ve belgeleri Turkce veya Bakanligin kabul edecegi
diger bir dilde yazili veya elektronik ortamda Bakanlhiga sunarlar. ithalatcilar,
Bakanligin talebi Uzerine, piyasaya arz ettikleri kabin tegkil ettigi riskleri ortadan
kaldirmak igin gergeklestirilen herhangi bir eylem konusunda Bakanlikla isbirligi
yapar.

Dagiticilarin yukumluliikleri

MADDE 12 - (1) Dagiticilar, kabi piyasada bulundururken bu Yonetmeligin
gerekliliklerine uygun hareket eder.

(2) Dagiticilar, PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin piyasada
bulundurulmasindan once kabin Ek-11I'in 1 inci maddesinde belirtilen ibareleri ve CE
isaretini bulundurdugunu, Ek-II'Gin 2 nci maddesinde belirtilen gerekli belgelerin,
talimatlarin ve guvenlik bilgilerinin, Tlrkce veya Bakanligin kabul edecegi ve
kullanicilarin kolaylikla anlayabilecegi bir dilde kap ile birlikte sunuldugunu, imalatgi
ve ithalat¢inin, sirasiyla 9 uncu maddenin besinci ve altinci fikralarinda ve 11 inci
maddenin Uguncu fikrasinda belirtlen gereklere uyum sagladigini  dogrular.
Dagiticilar, PS x V garpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin Ek-I'de belirtilen temel
guvenlik gereklerine uygun olmadigini bildigi veya bilmesinin gerektigi durumlarda,
uygun hale getirilinceye kadar kabi piyasada bulunduramaz. Ayrica kabin risk ihtiva
ettigi durumlarda dagitici, imalat¢i veya ithalatglylr ve ayrica Bakanligi bu konuda
bilgilendirir. Dagitici, PS x V garpimi 50 bar x litre veya daha az olan kabi piyasada
bulundurmadan once, kabin Ek-lI'Gn 1.2 nci maddesinde belirtilen ibareleri
bulundurdugunu, Ek-II'in 2 nci maddesinde belirtilen talimatlarin ve guvenlik
bilgilerinin Turkge veya Bakanhgin kabul edecegi ve kullanicilarin kolaylikla
anlayabilecegi bir dilde kap ile birlikte sunuldugunu, imalat¢i ve ithalatginin, 9 uncu
maddenin besinci ve altinci fikralarinda ve 11 inci maddenin Gguncu fikrasinda
belirtilen gereklere uyum sagladigini dogrular.

(3) Dagiticilar, PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin kendi
sorumlulugunda iken depolanmasi veya tasinmasi sirasinda, Ek-I'de belirtilen temel
guvenlik gereklerine uygunlugunu tehlikeye atmamasini saglar.

(4) Dagiticilar, piyasada bulundurduklari kaplarin bu Yonetmelige uygun
olmadigini bildigi veya bilmesinin gerektigi durumlarda, s6z konusu kabin uygun hale
getirilmesi, gerekli oldugunda piyasadan c¢ekilmesi veya geri ¢agrilmasi igin gerekli
duzeltici tedbirlerin alinmasini saglar. Buna ek olarak s6z konusu kaplarin risk tegkil
ettigi durumlarda dagitici, 6zellikle de uygunsuzluga ve alinan tum dizeltici tedbirlere
dair detaylari vererek bu hususta Bakanligi derhal bilgilendirir.

(5) Dagrticilar, Bakanligin gerekgeli talebine istinaden bir kabin uygunlugunun
kanitlanmasi icin gerekli tum bilgi ve belgeleri yazili olarak veya elektronik ortamda
Bakanliga sunar. Dagiticilar, Bakanligin talebi Uzerine, piyasada bulundurduklari
kaplarin tegkil ettigi riskleri ortadan kaldirmak igin alinan her tarli 6nlem konusunda
Bakanlik ile igbirligi yapar.

imalatgilanin yiikiimliiliiklerinin ithalatgilara ve dagiticilara uygulandig
durumlar

MADDE 13 - (1) Bir ithalatgi veya dagitici, bir kabi kendi adi veya ticari markasi
altinda piyasaya arz ederse veya halihazirda piyasaya arz edilmis bir kabi, bu
Yonetmelige uygunlugunu etkileyecek bir sekilde degistirirse imalatgi olarak kabul
edilir ve imalat¢ilarin 9 uncu maddede yer alan yukumluluklerine tabi olur.

iktisadi isletmecilerin tanimlanmasi

MADDE 14 - (1) iktisadi isletmeciler, talepte bulunulmasi halinde Bakanliga
asagidaki hususlara iliskin bilgi sunar:

a) Kendilerine kap tedarik etmis olan her turlu iktisadi isletmeci.

b) Kendilerinin kap tedarik etmis oldugu her turlu iktisadi igletmeci.



(2) iktisadi igletmeciler, kendilerine kap tedarik edildigi tarihten itibaren 10 yil
boyunca veya kendilerinin kap tedarik ettigi tarihten itibaren 10 yil boyunca birinci
fikrada belirtilen bilgileri hazir bulundurur.

DORDUNCU BOLUM
PS x V Carpimi 50 Bar X Litreden Fazla Olan Kaplarin Uygunlugu

PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla olan kaplarin uygunluk varsayimi

MADDE 15 - (1) Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde referans numaralari
yayimlanmig  uyumlastirlmig  standartlara (veya bunlara karsilik gelen
Uyumlagtinimig Turk Standartlarina) veya bunlarin ilgili bolumlerine uygun olan PS x
V garpimi 50 bar x litreden fazla olan kaplarin bu standartlar veya ilgili bolimleri
kapsaminda Ek-I'de belirtilen temel gereklere uygun oldugu varsayilir.

Uygunluk degerlendirme prosedirleri

MADDE 16 - (1) PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kap, imal
edilmeden once Ek-II'nin 1 inci maddesinde belirtilen AB tip incelemesine (Modul B)
asagidaki sekilde tabi olur:

a) imalatgi, 15 inci maddede belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak
imal edilen kaplar igin asagida belirtilen yontemlerinden birisini seger:

1) Kabin teknik tasarim yeterliliginin numune incelemesi olmaksizin destekleyici
kanitlarin ve teknik dosyanin incelenmesi yoluyla degerlendiriimesi (Modul B -
tasarim tipi).

2) Kabin teknik tasarim yeterliliginin, destekleyici kanitlarin ve teknik dosyanin
incelenmesi ile ongorilen imalati temsil eden tamamlanmis bir kabin prototipinin
incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi (Modul B - imalat tipi).

b) imalatgi, 15 inci maddede belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak
imal edilmeyen veya sadece kismen imal edilen kaplar icin, 6ngorilen imalati
temsilen tamamlanmig bir kabin prototipini incelemeye sunar ve kabin teknik tasarim
yeterliliginin incelenmesi ve degerlendiriimesi icin teknik dosyayi ve destekleyici
kanitlari da sunar (Modul B - imalat tipi).

(2) Piyasaya arz edilmeden 6nce kaplar agagidaki prosedurlere tabi tutulur:

a) PS x V carpimi 3.000 bar x litreden fazla olan Urunler i¢in Ek-1'nin 2 nci
maddesinde belirtilen i¢c imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi olan tip
uygunlugu (Modul C1).

b) imalatgi, PS x V carpimi 3.000 bar x litreden fazla olmayan ancak 200 bar x
litreden fazla olan kap icin asagida belirtilen yontemlerinden birisini uygular:

1) Ek-II'nin 2 nci maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap
testine tabi olan tip uygunlugu (Modul C1).

2) Ek-II'nin 3 Uncu maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ile buna ilaveten
rastgele zaman araliklarinda gergeklestirilen denetimli kap kontrollerine tabi olan tip
uygunlugu (Modul C2).

c) imalatgi, PS x V carpimi 200 bar x litreden fazla olmayan ancak 50 bar x
litreden fazla olan kap igin, asagida belirtilen yontemlerinden birisini uygular:

1) Ek-II'nin 2 nci maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap
testine tabi olan tip uygunlugu (Modul C1).

2) Ek-I'nin 4 Uncu maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimine tabi olarak tip
uygunlugu (Modul C).

(3) Bu maddenin birinci ve ikinci fikralarinda belirtilen uygunluk degerlendirmesi
prosedurleriyle ilgili kayit ve yazigsmalar, Turkgce veya nihai kullanicilarin kolayca
anlayabilecegdi ve Bakanligin kabul edecegi bir dilde duzenlenir.

AB uygunluk beyani

MADDE 17 - (1) AB uygunluk beyani, Ek-I'de belirtlen temel guvenlik
gereklerinin yerine getirildigini gosterir.

(2) AB uygunluk beyani, Ek-IV'te belirtlien model yapiya sahiptir, Ek-1'de yer
alan ilgili modullerde belirtilen unsurlari igerir ve surekli guncellenir. Bagka dillerde
duzenlendigi durumlarda, beyan Turkge’ye de gevrilir.



(3) Kabin, AB uygunluk beyani gerektiren birden fazla teknik duzenlemeye tabi
oldugu durumlarda, bu teknik dizenlemelerin timune iligkin olarak yalnizca bir AB
uygunluk beyani hazirlanir. Beyan metni, yayimlama referanslari da dahil olmak
uzere ilgili mevzuatin tanimini igerir.

(4) Imalatgi, AB uygunluk beyanini hazirlayarak kabin bu Yénetmeligin
gerekliliklerine uygun olduguna iliskin sorumlulugu ustlenir.

CE isaretinin genel ilkeleri

MADDE 18 — (1) CE isareti, 16/12/2011 tarihli ve 2011/2588 sayili Bakanlar
Kurulu Karari ile yirirliige konulan “CE” isareti Yonetmeliginin 9 uncu maddesinde
belirtilen genel ilkelere tabidir.

CE isaretinin ve ibarelerinin ilistirilmesi ile ilgili kurallar ve sartlar

MADDE 19 — (1) Ek-1II'Gin 1 inci maddesinde belirtilen CE isareti ve ibareleri,
kap veya veri plakasina gorunar, okunakli ve silinemez bir sekilde iligtirilir.

(2) Kabin piyasaya arzindan 6nce CE igareti ilistirilir.

(3) CE isaretini, kabin imalat denetimi asamasinda bulunan onaylanmis
kurulusun kimlik numarasi takip eder. Onaylanmig kurulugun kimlik numarasi,
kurulusun kendisi tarafindan veya verdigi talimatlar dogrultusunda imalatgi veya
yetkili temsilcisi tarafindan ilistirilir.

(4) CE isaretinin ve onaylanmis kurulusun kimlik numarasinin ardindan 6zel bir
riski veya kullanimi belirten bagka herhangi bir isaret kullanilabilir.

(5) Bakanlik, CE isaretinin mevzuata uygun dogru sekilde uygulanmasini temin
icin gerekli mekanizmalari kullanir ve bu isaretin yanlis kullanimi halinde uygun
onlemleri alir.

BESINCi BOLUM
Uygunluk Degerlendirme Kuruluslarinin Bildirimi

Bildirim

MADDE 20 - (1) Bakanlik, bu Yonetmelik uyarinca ugluncu taraf uygunluk
degerlendirme gorevlerini yerine getirmek Uzere gorevlendiriimesi uygun gorulen
kuruluglari, Ekonomi Bakanligi araciligiyla Komisyon ve uye ulkelere bildirir.

Yetkili kurulug

MADDE 21 - (1) Bakanlik, 26 nci maddenin hukumlerine uygunluk da dahil
olmak Uzere wuygunluk degerlendirme kuruluslarinin  degerlendiriimesi ve
goOrevlendirilmesi ve ayrica onaylanmig kuruluslarin izlenmesine iliskin gerekli
prosedurlerin olusturulmasi ve yurutilmesinden sorumlu bir yetkili kurulustur.

Yetkili kurulusa iligkin esaslar

MADDE 22 - (1) Uygunluk degerlendirme kuruluglarinin goreviendiriimesi,
degerlendiriimesi ve izlenmesi iglemleri;

a) Uygunluk degerlendirme kuruluslariyla ¢ikar catismasina imkan verilmeyecek
sekilde,

b) Tarafsizlik ilkesi gergevesinde,

c) Uygunluk degerlendirme kuruluglarinin gorevlendiriimesi ile ilgili karar alacak
uzman personel ile bu kuruluglarin degerlendirmesini yapacak personelin farkli
olmasi saglanacak bigimde,

¢) Uygunluk degerlendirme kuruluslarinin gerceklestirdigi faaliyet veya
danigmanlik hizmetlerinin ticari veya rekabetci bir bigcimde sunulmayacagi bir
bicimde,

d) Elde edilen bilgilerin gizliliginin korunmasina 6zen gosterilerek,

e) ligili gorevlerin usuliine uygun ve eksiksiz yerine getirilebilmesi icin gerekli
olan yeteri sayida uzman personelin istihdam edilmesi suretiyle,

yaratalar.

Yetkili kurulugun bilgilendirme yukumlualugu

MADDE 23 -(1) Bakanlk, wuygunluk degerlendirme kuruluslarinin
degerlendiriimesi ve gorevlendiriimesine ve onaylanmis kuruluglarin izlenmesine
iligkin yontemlerin yani sira bu yontemlerde meydana gelecek her turlu degisikligi
Ekonomi Bakanlhgi araciligiyla Komisyona bildirir.



Onaylanmis kurulusglara iligskin gereklilikler

MADDE 24 - (1) Uygunluk degerlendirme kurulusunun, onaylanmig kurulug
olarak gorevlendiriimesi i¢in bu maddenin iki ilda on birinci fikralarinda belirtilen
gereklilikleri karsilamasi gerekir.

(2) Uygunluk degerlendirme kurulusu, ulusal mevzuata uygun bir sekilde kurulur
ve tlzel kigiligi haizdir.

(3) Uygunluk degerlendirme kurulugunun, uygunluk degerlendirmesi hizmeti
sunacag!i isletme veya degerlendirecegi kap ile herhangi bir bag: olmayan bagimsiz
ve ucguncu taraf niteliginde olmasi gerekir. Degerlendirmesini yaptigi kabin tasarimi,
imalati, tedariki, montaji, kullanimi veya bakiminda yer alan isletmeleri temsil eden
sanayi, ticaret ve meslek odasi, birligi veya dernegi veya mesleki federasyona bagl
bir kurulus, bagimsiz oldugunu ve herhangi bir c¢ikar ¢atismasinin bulunmadigini
kanitlamasi kaydiyla Gguncu taraf kurulus olarak degerlendirilebilir.

(4) Uygunluk degerlendirme kurulusu, bu kurulusun ust kademe yonetimi ve
uygunluk degerlendirmesi gorevlerini icra eden personeli, degerlendirdikleri kabin
tasarimcisi, imalatgisi, tedarikgisi, montajcisi, alicisi, sahibi, kullanicisi veya bakimini
yapan kisi ya da bu taraflarin temsilcisi olamaz. Bu durum, uygunluk degerlendirme
kurulusunun faaliyetleri igin gerekli olan kabin kullanimini veya bu gibi kaplarin kisisel
amaglarla kullanimini engellemez. Uygunluk degerlendirme kurulusu, Ust duzey
yonetimi ve uygunluk degerlendirmesi gorevlerinin gerceklestiriimesinden sorumlu
olan personeli, degerlendirdikleri kaplarin tasariminda, imalatinda veya yapiminda,
pazarlanmasinda, kurulumunda, kullaniimasinda veya bakim islemlerinde dogrudan
mudahil olamaz veya bu faaliyetlerle ilgilenen taraflari temsil etmez. Bu kuruluslar,
yetkilendirildikleri uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile ilgili karar verme
bagimsizligini veya meslegin gereklerini layigiyla yerine getirmesini olumsuz
etkileyebilecek hicbir faaliyette bulunamaz ve faaliyete istirak edemez. Bu durum
Ozellikle danismanlik hizmetleri icin de gegerlidir. Uygunluk degerlendirme kuruluglari
sube, temsilcilik veya yuklenicilerinin yurattugu faaliyetlerin, kendi gerceklegtirdikleri
uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin gizliligini, objektifligini ve tarafsizhigini
etkilememesini saglar.

(5) Uygunluk degerlendirme kurulusu ve kurulugun personeli, yuksek seviyede
gerekli teknik yeterlilige ve mesleki donanima sahip olacak sekilde uygunluk
degerlendirme faaliyetlerini yarutar ve s6z konusu faaliyetlerin sonunda 6zellikle mali
konulara iligkin kararlar1 alirken her turlu baskidan, tesvikten ve faaliyet sonucundan
etkilenebilecek kigi ya da kisilerden bagimsiz hareket eder.

(6) Uygunluk degerlendirme kurulugu, kendisi tarafindan veya onun
sorumlulugu altindaki faaliyetlerini, Ek-I'in 3.2 nci maddesi ve Ek-Il ile atanan ve bu
amagcla onaylandiklari tum uygunluk degerlendirmesi gorevlerini, gergeklestirebilecek
yeterlilige sahip olur. Uygunluk degerlendirme kurulusu, her bir uygunluk
degerlendirme proseduru ve onaylanmis oldugu her kap igin asagidaki gerekli
unsurlari hazir bulundurur:

a) Uygunluk degerlendirme gorevini yerine getirmek Uzere teknik bilgiye, yeterli
duzeyde ve uygun tecrubeye sahip personel.

b) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde kullanilacak prosedurlerinin
seffafigini  veya yeniden Uretilebilirligini  saglayacak sekilde, uygunluk
degerlendirmesi  gergeklestirilirken g6z oOnunde bulundurulan prosedurlerin
aciklamalarina ve uygunluk degerlendirme kurulusunun onaylanmis kurulus olarak
yerine getirdigi gorevler ile diger faaliyetleri arasindaki ayrimi saglayacak uygun
politika ve prosedurler.

c) Taahhut ettigi isin bayuklugu, faaliyet gosterdigi sektor, organizasyon yapisi,
s6z konusu urunun teknoloji karmasiklik derecesini ve imalat surecinin hacmini ve
vasfini dikkate alan faaliyetlerin gerceklesmesi icin gerekli yontemler.

(7) Uygunluk degerlendirme kurulusunun, uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile
baglantili teknik ve idari gorevleri uygun bir sekilde yerine getirme olanagina ve her
turlt ekipman ve hizmete erisim hakkina sahip olmasi gerekir.



(8) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerini yerine getirmekle sorumlu personelin;

a) Uygunluk degerlendirme kurulusunun onaylanmis kurulug olarak
gOrevlendirildigi kapsamda, tum uygunluk degerlendirme faaliyetlerini kapsayacak
yeterlilikte teknik ve mesleki egitime,

b) Uygunluk degerlendirme gereklilikleri konusunda yeterli bilgi birikimine ve
degerlendirmeyi yapmak icin yeterli yetkiye,

c) Ek-I'de duzenlenen temel gereklilikleri, uygulanabilir uyumlastiriimis standart,
ulusal mevzuatin ve Birlik uyumlagtiriimig mevzuatinin ilgili hukdmlerine iligkin uygun
bilgi birikimine ve bunlari kavrama gucune,

¢) Yuruttugu degerlendirme faaliyetlerini yerine getirmis oldugunu kanitlayan
sertifika, kayit ve raporlari duzenleyebilecek yeterlilige,

sahip olmasi gerekir.

(9) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerini yerine getirmekten sorumlu uygunluk
degerlendirme kuruluslari, uygunluk degerlendirme kurulugsunun Ust duzey
yonetiminin ve uygunluk degerlendirme islemini gergeklestirmekten sorumlu
personelinin tarafsizligini garanti altina alir. Uygunluk degerlendirme kurulugunun ust
dizey yoOnetiminin ve uygunluk degerlendirme iglemlerini yurGten personelinin
ucretleri, gerceklestiriilen degerlendirme sayisina veya degerlendirme sonuglarina
bagli tutulamaz.

(10) Uygunluk degerlendirme kurulusu, sorumlulugun ulusal mevzuata goére
kamu tarafindan Ustlenilmedigi veya Bakanhgin kendisi uygunluk degerlendirme
islemi icin dogrudan sorumluluga sahip olmadigi surece, mesleki sorumluluk
sigortasini yaptirmak zorundadir.

(11) Uygunluk degerlendirme kurulusunun personeli Bakanlik ile ilgili olan igler
haricinde Ek-lI'in 3.2 nci maddesi ve Ek-ll kapsamindaki uygunluk degerlendirme
gorevlerini yuruturken elde ettigi tim bilgiler hakkinda mesleki gizliligi saglar. Mulkiyet
haklari korunur.

(12) Uygunluk degerlendirme kuruluslari, ilgili standardizasyon faaliyetlerine ve
onaylanmis kuruluglarin koordinasyonu icin AB tarafindan ilgili teknik duzenleme
kapsaminda olusturulan grubun galismalarina katilir veya degerlendirme faaliyetlerini
yuruten personelinin bu faaliyetlerden haberdar olmasini saglar ve onaylanmig
kuruluslarin koordinasyonu igin olusturulan grubun caligmalari sonucunda ortaya
cikan kararlar ve hazirlanan dokimanlar rehber kilavuz olarak kullanilir.

Onaylanmis kuruluglarin uygunluk varsayimi

MADDE 25 - (1) Uyumlastirlmis standartlarda veya bunlarin kisimlarinda
ortaya konulan kriterler 24 Uncu maddede ortaya konulan gerekleri kapsiyorsa ve
uygunluk degerlendirme kurulusu da bu kriterlere uygun oldugunu kanitlayabiliyorsa
kurulusun 24 Uncu maddedeki gerekleri karsiladigi kabul edilir.

Onaylanmis kurulusglarin sube, temsilcilik ve yliklenicileri

MADDE 26 - (1) Onaylanmis kurulug, uygunluk degerlendirmesi ile ilgili belirli
gOrevleri bir alt yUkleniciye yaptirdigi veya bir sube veya temsilciligini bu isler igin
kullandigi hallerde bunlarin 24 Gncli maddede belirtilen gerekleri kargiladigini garanti
eder ve bu durumu Bakanliga bildirir.

(2) Onaylanmig kurulus, bu gorevlerin belirlenmis oldugu hallerde alt yuklenici,
sube veya temsilcilikleri tarafindan yurutulen gorevlerin her turli sorumlulugunu
ustlenir.

(3) Onaylanmig kuruluslar tarafindan yerine getirilecek faaliyetler, ancak musteri
ile mutabakata varilmasi halinde bir alt yuUklenici, sube veya temsilcilik tarafindan
yurutulebilir.

(4) Onaylanmis kurulug, her bir alt ydklenici, sube veya temsilciliginin
niteliklerinin degerlendirilmesi ile ilgili belgeleri ve bahsi gegen taraflarin Ek-I'in 3.2
nci maddesi ve Ek-Il gergevesinde yuruttugu gorevlere iligkin belgeleri gerektiginde
Bakanliga sunmak tUzere muhafaza eder.

Bildirim basvurusu



MADDE 27 - (1) Turkiye'de yerlesik uygunluk degerlendirme kuruluslari,
onaylanmig kurulus olarak gorevlendirilebilmek i¢in Bakanliga basvuruda bulunur.

(2) Bildirim basvurusu ile birlikte yetkin oldugunu ileri surdugu uygunluk
degerlendirmesi faaliyetleri, uygunluk degerlendirmesi modulu veya modulleri ile
kaplara iliskin gerekli bilgiler ve uygunluk degerlendirme kurulugunun 26 nci
maddede duzenlenen gereklilikleri kargiladigini kanitlayan ve 16/12/2011 tarihli ve
2011/2621 sayih Bakanlar Kurulu Karari ile vyurarlige konulan Uygunluk
Degerlendirme Kuruluslart ve Onaylanmis Kuruluglar Yonetmeliginin 4 Uncu
maddesinin yedinci fikrasi cergevesinde dizenlenmig bir akreditasyon belgesi
sunulur.

Bildirim sureci

MADDE 28 - (1) Bakanlik, yalnizca 24 uncu maddede duzenlenen gereklilikleri
kargilayan uygunluk degerlendirme kuruluglarini onaylanmis kurulus olarak
gOrevlendirebilir.

(2) Bakanlik, gorevlendiriimesi uygun bulunan kuruluslari Ekonomi Bakanligi
araciligiyla Komisyona ve Uuye ulkelere bildirir. Bildirim, AB’nin Yeni Yaklagim
Onaylanmis Kuruluglar Bilgi Sistemi kullanilarak yapilir.

(3) Bildirim, uygunluk degerlendirmesi faaliyetleri, uygunluk degerlendirmesi
modulu veya modulleri ve ilgili kap veya kaplara iliskin tum ayrintilarin yani sira ilgili
kurulugun yetkinligini dogrulayan tum ayrintilari igerir.

(4) Komisyona bildirim tarihinden itibaren, onaylanmig kurulug adayinin
yeterliliginin degerlendiriimesinde iki hafta sure icinde Komisyon veya uye ulkeler,
bildirimi yapilan onaylanmis kurulug adayinin yeterliligi hakkinda ek bilgi isteyebilir
veya itirazda bulunabilir.

(5) Bakanlik, onaylanmig kurulusun bildirime konu faaliyet ve Ozelliklerinde
meydana gelen degisiklikler hakkinda Komisyonu ve Uye Ulkeleri Ekonomi Bakanhgi
araciligiyla bilgilendirir.

Onaylanmis kuruluglarin atanmasi

MADDE 29 - (1) Bildirimi yapilan uygunluk degerlendirme kurulugsuna
Komisyon tarafindan bir kimlik kayit numarasi tahsis edilmesi ile Bakanlik bu
kurulusu onaylanmis kurulus olarak atar.

Bildirimde yapilan degisiklikler

MADDE 30 - (1) Bakanlik, onaylanmig kurulusun artik 24 Uncli maddede
belirtilen gereklilikleri karsilamadigini veya yukumlulUklerini yerine getirmedigini
belirlemesi veya bu konuda bilgilendiriimesi durumunda, bu gerekliliklerin
karsilanmamasi veya bu yukumluluklerin yerine getirilmemesi durumunun ciddiyetine
bagh olarak onaylanmis kurulusun faaliyetini kisitlar, askiya alir veya onaylanmis
kurulug statusine son verir. Bakanlik, Ekonomi Bakanlgi vasitasi ile Komisyonu ve
uye Ulkeleri bu konu hakkinda ivedilikle bilgilendirir.

(2) Bakanlik, faaliyeti kisitlanan, askiya alinan, onaylanmis kurulug statisune
son verilen veya kendi istegi ile faaliyetine son veren onaylanmig kurulusun faaliyette
bulundugu donemde yapmis oldugu uygunluk degerlendirme islemleri ile ilgili kayit ve
belgeleri, ayni konuda faaliyette bulunan baska bir onaylanmis kurulus tarafindan
isleme alinmasini veya Bakanligin talep etmesi halinde Bakanliga sunmak Uzere
saklanmasini saglamak igin uygun onlemleri alir.

Onaylanmis kuruluglarin yeterliligine iligkin itiraz

MADDE 31 - (1) Bakanlik, onaylanmis kurulusun goreviendiriimesine temel
olusturan veya yeterliligini koruduguna iliskin tUm bilgileri talebi Uzerine Komisyona
sunmak uzere Ekonomi Bakanligina bildirir.

(2) Bakanlik, Komisyon veya uye Ulkelerden birinin Bakanligin gorevilendirdigi
bir onaylanmig kurulugun teknik yeterliliginin ve ilgili mevzuata uygunlugunun
incelenmesini talep etmesi halinde, 1/2006 sayili Turkiye — Avrupa Birligi Ortaklik
Konseyi Kararinin 4 inct maddesinde belirtilen usulu takip eder.

Onaylanmis kurulusglarin faaliyetlerine iligkin yukumluluikleri
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MADDE 32 -(1) Onaylanmis kuruluglar, Ek-I'de 0Ongorulen uygunluk
degerlendirme prosedurlerine uygun olarak uygunluk degerlendirme faaliyetlerini
yaratar.

(2) Uygunluk degerlendirme faaliyetleri iktisadi isletmeciler Uzerinde gereksiz
yuk olusturmaktan kacginarak, orantili bir sekilde yurutular. Uygunluk degerlendirme
kuruluglari faaliyetlerini, taahhut ettigi isin buyuklugunu, faaliyet gosterdigi sektoru,
organizasyon Yyapisini, sO0z konusu kabin kullandigi teknolojinin karmasiklik
derecesini ve imalat surecinin hacmi ve O0zelligini gbz Onunde bulundurarak
gerceklestirir. Bunu yaparken kabin bu Yonetmelige uygunlugu icin gerekli olan
koruma seviyesini ve titizlik derecesini de dikkate alir.

(3) Onaylanmis kurulug, imalatgi tarafindan Ek-I'de veya esdeger
uyumlastiriimis standartta veya diger teknik dokimanlarda yer alan temel guvenlik
gerekliliklerini karsilamadigini tespit ettiginde, imalatgidan gerekli duzeltici 6nlemleri
almasini talep eder ve uygunluk belgesi duzenlemez.

(4) Onaylanmis kurulug, uygunluk sertifikasinin verilmesinin ardindan
uygunlugun izlenmesi surecinde, kabin ilgili gereklilikleri artik karsilamadigini tespit
ederse imalatgidan gerekli duzeltici onlemleri almasini talep eder ve gerekli olmasi
halinde uygunluk belgesini askiya alir veya iptal eder.

(5) Onaylanmis kurulus, duzeltici tedbirlerin alinmadigini veya alinan tedbirlerin
istenen etkiyi gostermedigini tespit etmesi durumunda, her turli belgeyi uygun
sekilde kisitlar, askiya alir veya iptal eder.

Onaylanmis kuruluglarin kararlarina itiraz

MADDE 33 - (1) Bakanlik, onaylanmis kurulusun kararina karsi bir itiraz
mekanizmasinin mevcut olmasini saglar.

Onaylanmis kuruluglarin bilgilendirme yuktmlulukleri

MADDE 34 — (1) Onaylanmis kuruluglar, Bakanligi asagidaki hususlar hakkinda
bilgilendirir:

a) Belgenin reddi, kisittanmasi, askiya alinmasi veya iptal edilmesi.

b) Bildirim kapsamina veya kosullarina etki eden her durum.

c) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerine iliskin olarak Bakanliktan istenen her
turlU bilgi talebi.

¢) Talep Uzerine, sinir Otesi faaliyetler ve bir isin alt yukleniciye verilmesi dahil
bagka herhangi bir faaliyet ile gorevlendiriime kapsaminda yurutilen uygunluk
degerlendirmesi.

(2) Onaylanmig kuruluglar, bu Yonetmelik kapsaminda gorevilendirilen, ayni
kaplara yonelik uygunluk degerlendirmeleri yuruten diger onaylanmis kuruluslara,
uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin olumsuz sonuglari hakkinda ve talep edilmesi
halinde olumlu sonuglari hakkinda bilgi sunar.

Onaylanmis kuruluglarin koordinasyonu

MADDE 35 - (1) Bakanlik, onaylanmis kuruluglar arasinda gerekli bilgi ve
tecrube paylasimi ile uygunluk degerlendirme islemlerine yonelik uygulamada
karsilasilan sorunlara iligkin ¢ozim Uretmede paralelligin ve birlikteligin saglanmasi
amaclyla bu Yonetmelik kapsaminda faaliyette bulunan onaylanmis kuruluglar
arasinda igbirligini ve koordinasyonu saglar. Bakanlik, gorevlendirdigi onaylanmis
kuruluglarin Komisyon tarafindan olusturulan sektorel onaylanmis kuruluslar
grubunun veya gruplarinin calismalarina dogrudan veya yetkili temsilcileri araciligiyla
katilmalarini temin eder.

ALTINCI BOLUM
Piyasa Gozetimi ve Denetimi, Kaplarin Kontrolii ve Korunma Prosediiriu

Piyasa gozetimi ve denetimi, kaplarin kontrolu

MADDE 36 - (1) Bakanlik, kaplarin piyasa gozetimi ve denetiminde 13/11/2001
tarihli ve 2001/3529 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yirirlige konulan Uriinlerin
Piyasa GoOzetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik hukumlerini esas alir.

Ulusal duzeyde risk teskil eden kaplar igin izlenecek usuller
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MADDE 37 - (1) Bakanlik, bu Yonetmelik kapsaminda yer alan kaplarin, bu
Yonetmelik uyarinca insan veya evcil hayvan sagligi ve guvenligine veya mallarin
korunmasina karsi bir risk teskil ettigine iliskin yeterli bir gerek¢enin olmasi halinde,
sOz konusu kaplarla ilgili, bu Yonetmelikte yer alan ilgili tum gereklilikleri kapsayacak
sekilde bir degerlendirme yapar. ilgili iktisadi isletmeciler, bu amag dogrultusunda,
Bakanlik ile igbirligi yapar. Bakanlik bu fikrada belirtilen degerlendirme sirasinda,
kaplarin bu Yonetmelikte yer alan gereklilikleri karsilamadigini tespit etmesi
durumunda gecikmeksizin ilgili iktisadi igletmeciden, riskin mahiyeti ile orantili olarak
makul bir sure icerisinde kabin soz konusu gerekliliklere uygun hale getirilmesi igin
tum uygun duzeltici Onlemleri almasini, kabi piyasadan c¢ekmesini veya geri
cagirmasini talep eder. Bakanlik konu hakkinda ilgili onaylanmis kurulusu
bilgilendirir. Bu maddenin Uguncu ve dorduncu fikralarinda yer alan onlemler
hakkinda Urilnlerin Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Yonetmelik hikimleri
uygulanir.

(2) Bakanlik, uygunsuzlugun sadece Ulke ¢apinda olmadigini dusundugunde,
degerlendirme sonuglari ve iktisadi isletmecilerden almasini istedigi tedbirler
hakkinda Ekonomi Bakanligi araciligiyla Komisyonu ve uye ulkeleri bilgilendirir.

(3) iktisadi isletmeci, piyasada bulundurdugu tim kaplara iliskin uygun diizeltici
tedbirin alinmasini saglar.

(4) ilgili iktisadi isletmeci, birinci fikrada belirtilen siire igerisinde yeterli diizeltici
tedbiri almadigi takdirde Bakanlik, kaplarin piyasada bulundurulmasinin
yasaklanmasi veya kisitlanmasi, kaplarin piyasadan cekilmesi veya geri ¢agrilmasi
icin her tarl uygun gegcici tedbiri alir. Bakanlik, Ekonomi Bakanligi araciligiyla
Komisyonu ve Uye Ulkeleri derhal bu 6nlemlerden haberdar eder.

(5) Dorduncu fikrada belirtilen bilgilendirme, tum mevcut detaylari, 6zellikle
uygunsuz kaplarin tespit edilmesi igin gerekli olan verileri, kabin mensei, iddia edilen
uygunsuzlugun niteligi ve igerdigi riski, alinan ulusal tedbirin suresi ve niteligi yaninda
ilgili iktisadi igletmeci tarafindan ileri surtlen savunmalari da igerir. Bakanlik 6zellikle,
uygunsuzlugun asagida yer alan durumlarin herhangi birisinden kaynaklandigini
belirtir:

a) Kabin, insan veya evcil hayvanlarin saghg:r ve guvenligi veya mallarin
korunmasiyla ilgili gereklilikleri karsilayamamasi.

b) Uygunluk varsayimi olarak sunulan, 15 inci maddesinde belirtilen
uyumlastiriimis standartlardaki eksiklikler.

(6) Bakanlik, Avrupa Birligi pazarinda baglatilan bir igleme iliskin Komisyon
tarafindan iletilen bilgiye istinaden, ilgili kabin uygunsuzluguna dair uygulanmasini
kabul ettigi bir tedbiri ve elinde bulunan herhangi bir ek bilgiyi; ayrica bildirilen tedbire
itiraz ediyorsa itirazlarini, Ekonomi Bakanligi araciligiyla Komisyona ve Uye Ulkelere
bildirir.

(7) Bu maddenin dorduncu fikrasinin ikinci cumlesinde belirtilen bilgilerin
alinmasini takip eden ug¢ ay igerisinde, Bakanlik tarafindan alinan gegici bir dnlemle
ilgili olarak Komisyon veya bir Uye ulke tarafindan itiraz edilmezse s6z konusu 6nlem
hakl kabul edilir.

(8) Bakanlik, s6z konusu kap ile ilgili olarak kabin piyasadan c¢ekilmesi gibi
uygun kisitlayici onlemlerin gecikmeksizin alinmasini saglar.

Korunma o6nlemleri usuli

MADDE 38 — (1) 37 nci maddenin aguncu ve dorduncu fikralarinda belirtilen
tedbire kargi Komisyona itiraz olur ve Komisyon tarafindan yapilan incelemede so6z
konusu tedbirin hakli bir gerekgeye dayanmadigina hukmedilirse tedbir yururlukten
kaldirilir.

Yonetmelige uygun oldugu halde risk teskil eden kaplar

MADDE 39 - (1) 37 nci maddenin birinci fikrasina uygun olarak degerlendirme
yapildiginda, kabin bu YonetmeliJe uygun olmasina ragmen insanlarin, evcil
hayvanlarin saghgi veya guvenligi veya mallar igin risk tegkil etmesi halinde,
Bakanlik, riskin turUyle orantili olarak piyasaya arz edilen s6z konusu kabin
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piyasadan c¢ekilmesi veya makul bir slre icerisinde piyasadan geri c¢agrilmasi
seklinde olmak Uzere, kabin artik risk tagimamasi igin uygun olan tum tedbirlerin ilgili
iktisadi igletme tarafindan alinmasini saglar.

(2) iktisadi isletme, piyasasinda bulundurdugu tim kaplara iligkin her tirli
duzeltici onlemin alinmasini saglar.

(3) Bakanlik, bu maddenin birinci ve ikinci fikralarinda belirtilen hususlarda
Komisyonu ve Uye ulkeleri Ekonomi Bakanligi aracihigiyla derhal bilgilendirir. Bu
bilgiler, ozellikle ilgili kabin tespit edilmesi i¢in gerekli verileri, kabin menseini ve
tedarik zincirini, tagidigi risklerin niteligi ve alinan 6nlemlerin niteligi ve suresi dahil
olmak Uzere tum mevcut detaylari igerir.

Sekli uygunsuzluk

MADDE 40 - (1) 37 nci maddeye halel getirmeksizin Bakanlik, asagidaki
durumlardan birinin s6z konusu olmasi halinde, ilgili iktisadi igletmeciden s6z konusu
uygunsuzlugun giderilmesini talep eder:

a) CE igaretinin, “CE” lIsareti Ydnetmeliginin 9 uncu maddesi veya bu
Yonetmeligin 19 uncu maddesine aykiri sekilde ilistiriimis olmasi.

b) CE isaretinin iligtiriimemis olmasi.

c) Imalat kontrol asamasina dahil olan onaylanmis kurulusun kimlik
numarasinin bu Yonetmeligin 19 uncu maddesine aykiri sekilde iligtirilmis veya hig
iligtiriimemis olmasi.

¢) Ek-lI'dn 1 inci maddesinde yer alan ibarelerin iligtiiilmemis olmasi veya bu
Yonetmeligin 19 uncu maddesine ya da Ek-lII'in 1 inci maddesine aykiri sekilde
iligtirilmis olmasi.

d) AB uygunluk beyaninin dizenlenmemis olmasi.

e) AB uygunluk beyaninin dogru bir sekilde dizenlenmemis olmasi.

f) Teknik dosyanin bulunmamasi veya eksik olmasi.

g) Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin altinci fikrasi veya 11 inci maddesinin
ucuncu fikrasinda belirtilen bilgilerin bulunmamasi, yanlis veya eksik olmasi.

d) Bu Yonetmeligin 9 uncu veya 11 inci maddelerinde 6ngorulen diger idari
gerekliliklerin yerine getiriimemis olmasi.

(2) Bu maddenin birinci fikrasinda belirtilen uygunsuzlugun devam etmesi
durumunda Bakanlik, s6z konusu kabin piyasada bulundurulmasini kisittamak veya
engellemek icin veya piyasadan g¢ekilmesi veya geri gagrilmasini saglamak igin
gerekli tim onlemleri alir.

YEDINCIi BOLUM
Cesitli ve Son Hukumler

Komite iglemleri

MADDE 41 - (1) Bakanlik Komisyon tarafindan kurulan basit basinglh kaplar
komitesinin ¢alismalarina katilim saglar.

idari yaptinmlar

MADDE 42 - (1) Bu Yonetmelige aykiri hareket edenler hakkinda 4703 sayili
Kanun hukumleri uygulanir. Bu kapsamda, verilecek cezalarin etkili, orantili ve
caydirici olmasi gerekir.

Yururliikten kaldirilan yonetmelik

MADDE 43 - (1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi (87/404/AT) yururlikten kaldinlmigtir.
Yururlukten kaldirilan Yonetmelige yapilan atiflar bu Yonetmelige yapilmig sayilir.

Gecici hukumler

GEGCIiCi MADDE 1 - (1) Bakanlik, bu Yénetmeligin yayimi tarihinden énce
piyasaya arz edilmig olup bu Yonetmelik ile uyumlu olan ve Basit Basingh Kaplar
Yonetmeligi (87/404/AT) ve 2009/105/EC sayili AB direktifi kapsaminda yer alan
kaplarin piyasaya arz edilmesini engellemez.

(2) Onaylanmig kuruluslar tarafindan 2009/105/EC sayili Direktif ile 87/404/AT
sayili Direktif cercevesinde duzenlenen belgeler bu Yonetmelik kapsaminda da
gecerli olur.
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Yururlik

MADDE 44 - (1) Bu Yonetmelik yayimi tarihinde yarurlige girer.

Yuritme

MADDE 45 - (1) Bu Yonetmelik hukumlerini Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakani
yuratar.

EKLER ALTTADIR
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Ek-I
TEMEL GUVENLIK GEREKLILIKLERI

1.Malzemeler
Malzemeler, kabin kullanim amaci dogrultusunda, madde 1.1 ile madde 1.4’e uygun
olarak segilir.
1.1.Basingli pargalar
Kaplarin basingli pargalarini imal etmek i¢in kullanilan malzemeler:
a) Kaynak yapilabilir.
b) Asgari ¢alisma sicaklhigindaki kopmanin parca parga veya kirilgan tip kirllmaya yol
agcmamasi icin sekil verilebilir sineklikte ve toklukta olur.
c) Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmez.
Celik kaplar i¢in, malzeme ayrica madde 1.1.1.’de belirtilen 6zellikleri ve aliminyum
veya alasimli aluminyum kaplar icin ise madde 1.1.2.’de belirtilen ozellikleri
saglamalidir.
Bunlara, malzemelerin imalatgisi tarafindan hazirlanan, Ek-1ll, madde 3.1, madde
(i)'de tanimlanan muayene etiketi eklenir.
1.1.1. Celik kaplar
Alasimsiz vasifli ¢eliklerde asagida belirtilen 6zellikler aranir:
a) Kaynak edilebilir olmali ve normallestirme isleminden gegirildikten sonra veya
buna esdeger bir durumda temin edilir.
b) Her mamuldeki karbon miktari % 0,25’ten, kukurt ve fosfor miktari % 0,05’ten az
olur.
c) Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olur:
i) Azami gekme mukavemeti Rm max 980 N/mm? ‘"den az olur.
ii) Kopmadan sonraki uzama:
- Test parcalari haddeleme yonune paralel olarak alinirsa:
Kalinhk =23 mm: A =% 22
Kalinhk <3 mm: Agomm = %17
- Test parcalari haddeleme yonune dik yonde alinirsa :
Kalinhk =23 mm:A =% 20
Kalinlik <3 mm: Asomm = % 15 olur.
iii) Asgari calisma sicakliginda, U¢ adet boylamasina test pargasinin ortalama
egmede koparma enerjisi KCV 35 J/cm? 'den az olmamalidir. Bu U¢ degerden en
fazla birisi, 35 J /cm? 'den az olabilir ancak 25 J/cm? az olamaz.
Asgari calisma sicakligr —10°C’nin altinda olan ve et kalinligi Smm’den fazla olan
kaplarin imalatinda kullanilan geliklerde bu 6zellik kontrol edilir.
1.1.2.Aluminyum kaplar
Alagimsiz aluminyumdaki alUminyum miktari en az % 99,5 olmali ve madde 1.1.b’'de
belirtilen alagsimlar azami ¢alisma sicakliginda, taneler arasi korozyona yeterli direnci
gosterir.
Ayrica bu malzemeler asagida belirtilen gereklilikleri kargilar:
a) Tavlanmis durumda temin edilir.
b) Her Grin asagida belirtilen mekanik ozelliklere sahip olur:

i) Azami gerilme direnci Rm max €n ¢ok 350 N/mm? olur.

i) Kirlmadan sonraki uzama:

- A = %16 test parcasi haddeleme yonune paralel olarak alinirsa.

- A = %14 test parcasi haddeleme yonune dik olarak alinirsa.

1.2.Kaynak malzemeleri

Kap uzerindeki kaynaklari yapmak veya kabin imalati i¢in kullanilan kaynak
dolgu malzemeleri kaynagi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olur.

1.3. Kabin direncine yénelik katki saglayan donanimlar
Bu donanimlar (civatalar, somunlar, vb.,) basinca maruz kalan pargalarin imalatinda
kullanilanlara uyumlu ve madde 1.1.de belirtilen malzemeden veya diger celik
turlerinden, uygun aliminyum alagimindan yapilir.
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Aliminyum alagimi asgari c¢alisma sicakliginda, kirlma ve bukme kopma
enerjisinden sonra uygun bir uzamaya sahip olur.
1.4. Basinca maruz kalmayan parcalar
Kaynakli kaplarin basinca maruz kalmayan butun pargalari, kaynaklandiklari
bilesenlerin gereklerine uygun malzemeden imal edilmig olur.
2.Kap tasarimi
a) imalatgi kabi tasarimlarken, kabin hangi amag icin kullanilacagini ve
asagidaki hususlari belirler:
i) Asgari galisma sicakligint Tmin,
ii) Azami ¢calisma sicakhgini Tmax.
iii) Azami galisma basincini PS.
Ancak —10 °C’den dusuk bir asgari ¢calisma sicakligi belirlendigi takdirde, malzeme —
10 °C de istenen ozellikleri saglar.
b) imalatgi, agsagidaki hiikiimleri de dikkate alir:
i) Kabin i¢ kisminin muayenesi mumkun olur.
ii) Kabin bosgaltilmasi mumkuan olur.
iii) Kabin mekanik ozellikleri, kullanim amaci dogrultusunda, kullanildigi sture boyunca
muhafaza edilir.
iv) Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak korozyona karsi yeterince
korunur.
c) imalatgi éngériillen kullanim kosullari gergevesinde asagidaki hikiimleri
dikkate alir:
i) Kaplar, kullanim guvenligini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz
birakilmaz.
i) i basing, azami calisma basinci PS'yi siirekli olarak gegmemelidir. Ancak c¢alisma
basinci ¢ok kisa surelerle % 10 oraninda asilir.
¢) Dairesel ve boylamasina dikigler, tam nlUfuz saglayan kaynaklar veya buna
esdeger etki gosterebilen kaynaklar kullanilarak yapilir. Yarim kire seklinde olanlar
haricinde, digsbukey uglar silindirik bir kenara sahip olur.
2.1.Et kalinhgi
PS x V'nin ¢garpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla olmadigi takdirde, imalatgi
kabin et kalinligini tespit etmek i¢cin madde 2.1.1."de ve madde 2.1.2.'de belirtilen
yontemlerden birini seger. PS x V’'nin ¢arpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla
veya azami ¢alisma sicakligi 100 °C’yi gecgerse et kalinhdr madde 2.1.1.de belirtilen
yonteme gore tayin edilir.
Bununla birlikte silindirik bolumin ve uglarin gergek et kalinhgi, celik kaplarda 2
mm’den, aliminyum veya alagimli aluminyum kaplarda, 3 mm’den az olmaz.
2.1.1.Hesaplama yontemi
Basinca maruz kalan parcalarin asgari et kalinhgi, gerilme sgiddeti ve agagidaki
hakumler dikkate alinarak hesaplanir:
a) Dikkate alinacak hesaplama basinci, segilen azami ¢alisma basincindan az olmaz.
b) Musaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Rer veya 0,3 Ry, degerlerinden daha
dislik olanini gegmez. imalatgl, miisaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek igin
malzeme imalatgisi tarafindan garanti edilen Ret ve Ry minimum degerlerini kullanir.
Bununla birlikte, kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak iglemi
kullanilarak yapilmig bir veya daha fazla boylamasina kaynak mevcut oldugunda,
yukarida belirtildigi sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayisi ile ¢arpilir.
2.1.2.Deneysel yontem
Et kalinhgi, kaplarin ortam sicakliginda, azami ¢alisma basincinin en az bes
kati basinca dayanabilecek sekilde, kalici gevresel deformasyon faktord % 1’den
daha fazla olmamak uzere dayanabilecegi ongorulerek tayin edilir.
3.imalat siiregleri
Kaplar, EK-II'nin 2 nci, 3 Uncu ve 4 Uuncu maddelerinde belirtilen tasarima ve imalat
programina uygun olarak imal edilir ve kontrollere tabi tutulur.
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3.1. Detay pargalarin hazirlanmasi
Parcalarin hazirlanmasi (6rnegin sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak
kaplarin guvenligine zarar verecek sekilde yuzey bozulmalarina ya da catlaklara veya
mekanik ozelliklerde degismelere neden olmaz.

3.2. Basinca maruz pargalar lizerindeki kaynaklar
Basinca maruz parcgalar Uzerindeki kaynak yerleri ve bitigik bolgelerin 6zellikleri,
kaynak edilen malzemenin gereksinimlerine benzer olur ve kaplarin guvenligine zarar
verecek herhangi bir yizeysel veya i¢ bozulma olmaz.
Kaynaklar, onayli kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik dizeyinde olan
kalifiye kaynakgilar veya operatorler tarafindan yapilir. Bu tur onay ve kalite testleri
onaylanmig kuruluglar tarafindan yapilir.
imalatgl, ayni zamanda, imalat esnasinda, uygun ydéntemleri kullanarak gerekli
testleri yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlugunu garanti eder. Bu testler bir
raporla belirtilir.
4. Kaplarin kullanima sunulmasi
Kaplarda, imalat¢i tarafindan EK-III'in 2 nci maddesinde belirtildigi sekilde
hazirlanan talimatlar bulunur.
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Ek-II
UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURLERI

1. AB-Tip incelemesi (Modul B)

1.1. AB-tip incelemesi, uygunluk degerlendirme prosedurundn bir pargasi olup
bu incelemede onaylanmig kurulug, kabin teknik tasarimini inceler ve kabin teknik
tasariminin bu Yonetmelik sartlarini yerine getirdigini dogrular ve tasdik eder.

1.2. AB-tip incelemesi, bu Yonetmeligin 16 nci maddesine uygun olarak
asagidaki yontemlerden biri ile gergeklestirilir:

a) Kabin teknik tasariminin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtilen teknik
dosyanin ve destekleyici kanitlarin incelenmesi ile 6ngorulen imalati temsilen kabin
tumanadn bir prototipinin incelenmesi yoluyla degerlendiriimesi (imalat tipi),

b) Kabin teknik tasariminin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtien numune
incelemesi olmaksizin teknik dosyanin ve destekleyici kanitlarin incelenmesi yoluyla
degerlendiriimesi (tasarim tipi).

1.3. imalatgi segmis oldugu tek bir onaylanmis kurulusa AB-tip incelemesi
icin basvuruda bulunur. Bagvuru asagidaki hususlari igerir:

a) Imalatginin adi ve adresi, efer bagvuru yetkili temsilci tarafindan
yapilmigsa, yetkili temsilcinin adi ve adresi;

b) Ayni bagvurunun bagka bir onaylanmis kurulugsa yapiimadigina dair yazili
beyan;

c) Teknik dosya; kabin bu Yonetmeligin ilgili sartlarina uyumlulugunu
degerlendirmeyi mumkun kilar ve risklere dair yeterli analiz ve degerlendirmeyi icerir.
Teknik dosyada ilgili sartlar belirtilir ve degerlendirme ile ilgili olarak kabin tasarimini,
imalatini ve galistirilmasini kapsar. Teknik dosyada, mumkun olan hallerde, en az
asagidaki unsurlar yer alir:

i) Kabin genel tanimi.

i) Kavramsal tasarim ve imalat gizimleri ve bilesen semalari vb.

iii) Bu gizimlerin ve semalarin yani sira kabin galismasinin anlagiimasi igin gerekli
aciklamalar.

iv) Kismen ya da tamamen uygulanan uyumlagtiriimis standartlar listesi ve bu
standartlarin uygulanmadigi hallerde de uygulanan diger ilgili teknik sartnamelerin
listesi de dahil olmak Uzere bu Yonetmeligin temel guvenlik gereklerini karsilamak
amaclyla uygulanan ¢ozumlerin agiklamalarini igerir. Uyumlastiriimig standartlarin
kismen uygulanmasi durumunda teknik dosyada hangi kisimlarin uygulandigi
belirtilir.

v) Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gergeklestirilen incelemenin sonuglari vb.

vi) Test raporlari.

vii) Bu Yonetmeligin Ek-lII'inin 2 nci maddesinde belirtilen talimat ve guvenlik
bilgileri.

viii) Agagidakileri tanimlayan belge:

— Secilen malzemeler.

— Secilen kaynak yontemleri.

— Secilen kontroller.

— Kap tasarimiyla ilgili her turlu bilgi.

¢) Uygun olan hallerde, bagvuruda 6ngorulen imalati temsilen prototip kaplar
sunulur. Onaylanmis kurulus, test programinin yudrutalmesi igin ihtiya¢c duymasi
halinde ek prototip kaplar talep edebilir.

d) Teknik tasarim ¢ozimunun yeterliligi icin destekleyici kanit. Bu destekleyici
kanitta, Ozellikle uyumlastiriimis standartlarin tamamen uygulanmadidi hallerde
kullanilmig olan her tir belgeye yer verilir. Destekleyici kanitta gerekirse diger ilgili
teknik sartnamelere uygun olarak imalatginin ilgili laboratuvarinca veya adina ve
sorumlulugu altinda baska test laboratuvarinca gergeklestirilen testlerin sonuglari da
yer alir.

Prototip kap incelendiginde teknik dosya ayrica sunlari da igerir:
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— Kaynak iglemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin
uygunluguna dair belge ve sertifikalar.

— Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilegenlerin
imalatinda kullanilan malzemelerin muayene etiketi.

— Gergeklestirilen inceleme ve testlere dair rapor veya Onerilen
kontrollerin agiklamalari.

1.4. Onaylanmig kurulus asagidakileri yapar:

Kap igin:

1.4.1. Kabin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek amaciyla teknik
dosyayi ve destekleyici kaniti inceler.

Prototip kap igin:

1.4.2. Prototip kabin teknik dosyasi ile uyumlu bir sekilde imal edildigini,
amagclanan c¢alisma kosullari altinda guvenli bir gekilde kullanilabilecegini
dogrulayacak ve ilgili uyumlastirlmig standart hukUmlerine goére tasarlanmig
unsurlarin yani sira diger ilgili teknik sartnamelere gore tasarlanmis unsurlan da
belirler.

1.4.3. imalat¢inin ilgili uyumlastinimis standartlardaki ¢ozumleri uygulamak
amaciyla se¢cmis oldugu yontemlerin dogru sekilde uygulanip uygulanmadigini
kontrol etmek amaciyla ilgili muayeneleri ve testleri gerceklestirecek veya
gerceklestiriimesini saglar.

1.4.4. ilgili uyumlastiriimis standartlardaki ¢éziumlerin uygulanmadigi hallerde
imalatginin bu Yonetmeligin temel guvenlik gereklerini yerine getirmek amaciyla
diger ilgili teknik sarthameleri uygulayarak hayata gecirdigi ¢ozumleri kontrol etmek
icin ilgili muayeneleri ve testleri gerceklestirecek veya gerceklestiriimesini saglar.

1.4.5. imalatgi ile muayene ve testlerin gergeklestirilecegi yer konusunda
mutabakata varir.

1.5. Onaylanmig kurulus, madde 1.4'e uygun olarak gerceklestirilen
faaliyetleri ve bunlarin sonuglarini kaydeden bir degerlendirme raporu duzenler.
Bakanliga kargi olan yukumlulUklerine halel getirmeksizin onaylanmis kurulug bu
raporun igerigini sadece imalatgi ile mutabakata varmasinin ardindan kismen veya
tamamen yayinlar.

1.6. Tipin bu Yonetmeligin sartlarina uydugu hallerde onaylanmis kurulug
imalatgi icin bir AB-tip incelemesi belgesi duzenler. Bu belgede imalatginin adi ve
adresi, inceleme sonuglari, gecerlilik kosullari (varsa) ve onaylanmig tipin
tanimlanmasi igin gerekli veriler yer alir. AB-tip incelemesi belgesi, bir veya daha
fazla ek igerebilir.

AB-tip incelemesi belgesi ve eklerinde imal edilen kaplarin degerlendirilecek olan
incelenen tiple uyumluluguna imkan taniyan ve kullanim sirasinda denetime imkan
taniyan tum ilgili bilgiler yer alir. Ayrica duzenlenmesinin tabi olabilecedi ve
onaylanmig tipin belirlenmesi igin gereken agiklamalarin ve gizimlerin eslik edecegi
her tar kogulu da belirtir.

Tipin bu Yonetmeligin ilgili sartlarini yerine getirmedigi hallerde onaylanmig kurulus,
AB-tip incelemesi belgesi duzenlemeyi reddeder ve basvuru sahibini de
reddetmesinin ayrintili nedenlerini belirterek bilgilendirir.

1.7.0naylanmis kurulug, onaylanmis tipin artik bu Yonetmeligin ilgili sartlarina
uygun olamayacagini belirten ve genel olarak kabul gbren en yeni surimde
gerceklesen her tur degisiklikten haberdar olur ve bu degisikliklerin ek arastirma
gerektirip gerektirmedigine karar verir. Gerektirmesi halinde onaylanmis kurulus
imalat¢iy! bu konuda bilgilendirir.
imalatgi, AB-tip incelemesi belgesiyle ilgili teknik dosyayi elinde bulunduran
onaylanmis kurulusu onaylanmis tipe yonelik olup kabin bu Yonetmeligin temel
guvenlik gerekleriyle uyumlulugunu veya ilgili belgenin gecerlilik kosullarini
etkileyebilecek tum degigsiklikler konusunda bilgilendirir. Bu gibi degisiklikler igin
orijinal AB-tip incelemesi belgesine ek olarak ilave onay gerekir.
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1.8. Her bir onaylanmis kurulug, duzenlenmis veya geri c¢ekilmis AB-tip
incelemesi belgeleriyle ve/veya bunlarin her tur ekiyle ilgili olarak Bakanhgi
bilgilendirir ve periyodik olarak ya da talepte bulunulmasi halinde Bakanliga
reddedilmis, askiya alinmis veya bir bagka sekilde sinirlandiriimis olan bu belgelerin
ve/veya eklerinin listesini sunar.

Her bir onaylanmig kurulus, reddedilmisg, geri ¢ekilmis, askiya alinmis veya bir baska
sekilde sinirlandirilmig AB-tip incelemesi belgeleri ve/veya herhangi bir ekiyle ilgili
olarak diger onaylanmig kuruluslari bilgilendirir.

Komisyon, uye Ulkeler ve diger onaylanmis kuruluglar, talepte bulunulmasi halinde,
AB-tip incelemesi belgelerinin ve/veya bunlarin eklerinin bir kopyasini temin
edebilirler. Talep Uzerine Komisyon ve Uye ulkeler teknik dosyanin ve onaylanmig
kurulus tarafindan gercgeklegtirilen incelemelerin sonuglarinin bir kopyasini da
edinebilirler. Onaylanmig kurulus AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve
ilavelerinin yani sira imalatgl tarafindan gonderilen dosyayr da igeren teknik
dosyanin bir kopyasini ilgili belgenin gegerlilik suresinin sonuna kadar saklar.

1.9. imalatgi, AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve ilavelerinin kopyasiyla
birlikte teknik dosyayl da kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil
boyunca ulusal yetkililerin kullanimina sunar.

1.10. Imalatginin yetkili temsilcisi, vekalethamesinde belirtimesi halinde
madde 1.7 ve 1.9'da belirtilen yukumlultkleri yerine getirebilir ve madde 1.3'de
belirtilen bagvuruyu yapabilir.
2.Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine (Modul C1) tabi olarak tip
uygunlugu

2.1.Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu,
imalatginin madde 2.2, 2.3 ve 2.4'de belirtilen yukamlUlukleri yerine getirdigi ve kendi
munhasir sorumlulugu cergevesinde ilgili kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlarini yerine
getirdigini temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosedurinun bir
parcasidir.

2.2. imalat
imalatgi, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde agiklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlari
ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tum onlemleri alir.
imalata baglamadan 6énce imalatgl, sectigi bir onaylanmis kurulusa gerekli tim
bilgileri, 6zellikle de agagidakileri sunar:

a) Asagidakileri de igerecek olan teknik dosya:

— Kaynak iglemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin
uygun kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.

— Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin
imalatinda kullanilan malzemelerin muayene etiketi.

— Gerceklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

b) Gercgeklestiriime sikliklari ve ilgili prosedurler ile birlikte imalat esnasinda
gerceklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan denetim belgesi.

c) AB-tip incelemesi belgesi.

2.3.Kap kontrolleri

2.3.1.imal edilen her bir kap icin onaylanmis kurulus, kabin AB-tip inceleme
belgesinde aciklanan tiple ve bu Yonetmeligin ilgili sartlariyla uyumlugunu
dogrulamak amaciyla uygun olan incelemeleri ve testleri asagidaki hususlar
dogrultusunda yapar:

a) imalatgi kaplarini tek bigimli gruplar halinde sunar ve imalat siirecinin, imal
edilen her grubun tek bicimliligini saglamasi adina gerekli olan tim onlemleri alir.

b) Bir parti incelendiginde onaylanmis kurulus, kaplarin teknik dosyaya uygun
olarak imal edilmesini ve kontrol edilmesini saglar ve partideki her bir kap Uzerinde
kabin gucunu kontrol etmek amaciyla tasarim basincinin 1,5 katina esit bir basingta
Ph hidrostatik test veya esdeger etkiye sahip pnomatik test gergeklestirir. Pnomatik
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test, testin gerceklestirildigi Uye Devlet tarafindan test glivenlik prosediirlerinin
kabulune tabi olur.

c) Dahasi, onaylanmig kurulus, kaynak kalitesini incelemek igin imalatginin
secimine gore, temsili bir imalat test parcasindan veya kaptan alinan numuneler
Uzerinde testleri gerceklestirir. Testler uzunlamasina kaynaklar Uzerinde
gerceklestirilir. Ancak uzunlamasina ve c¢evresel kaynaklar icin farkli kaynak
tekniklerinin kullanildigi hallerde testler gevresel kaynaklar Uzerinde de tekrarlanir.

¢) Ek-I''n 2.1.2 no'lu maddesinde atifta bulunulan deneysel yonteme tabi
kaplar igin bu testler yerine, Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde belirtilen temel guvenlik
gerekliliklerine uygun olup olmadigini kontrol etmek igin her gruptan rastgele secilen
bes kap uUzerinde hidrostatik test uygulanir.

d) Kabul edilen partiler olmasi durumunda, onaylanmis kurulug her kaba
tanimlama numarasini ekler veya bu numaranin eklenmesini saglar ve
gerceklestirilen testlerle ilgili olarak yazili bir uyum belgesi hazirlar. Hidrostatik veya
pnomatik testten basarili olarak ge¢cmeyen kaplar hari¢ parti igindeki tum kaplar
piyasaya arz edilebilir.

e) Partinin reddedilmesi halinde onaylanmig kurulus, ilgili partinin pazara arz
edilmesini oOnleyecek onlemleri alir. Partilerin sik sik reddedilmesi halindeyse
onaylanmig kurulus istatistiksel dogrulamay askiya alabilir.

f) ligili yetkililerin talebi dogrultusunda imalatgi, (€) maddesinde bahsedilen
onaylanmig kurulugsun uyumluluk belgelerini ibraz edebilir.

2.3.2. Onaylanmis kurulus, kendisi tarafindan duzenlenmis denetim
raporunun bir kopyasini onaylayan Uye ulkeye ve talep edilmesi durumunda diger
onaylanmig kuruluglara, diger Uye Ulkelere ve Komisyona gonderir.

2.3.3. imalatgi, onaylanmis kurulusun sorumlulugu gercevesinde onaylanmig
kurulusun kimlik numarasini imalat strecinde takar.

2.4. “CE” igareti ve AB uygunluk beyani

2.4.1.imalatgi, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tip ile
uyumlu olan ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini kargilayan her bir kaba ekler.

2.4.2. imalatgi, her bir kap modeli icin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi
duzenler ve bu belgeyi, kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil
boyunca ulusal yetkililerin kullanimina sunar. AB uygunluk beyani dizenlenmis
oldugu kabin modelinin kimlik bilgileri yer alir.

2.4.3. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili
yetkililerin kullanimina sunulur.

2.5.Yetkili temsilci

imalatginin madde 2.4'de belirtilen yUkimlilikleri, ilgili vekaletnamede
belirtiimis olmasi kaydiyla imalat¢i adina ve imalat¢inin sorumlulugu gercevesinde
yetkili temsilcisi tarafindan da gergeklestirilebilir.

3.Dahili imalat denetimi arti rastgele zaman araliklarinda gerceklestirilen
denetimli kap testine (Modul C2) tabi olarak tip uygunlugu

3.1.Dahili imalat denetimi arti rastgele zaman araliklarinda gergeklestirilen
denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu, imalat¢cinin madde 3.2, 3.3 ve 3.4'de
belirtilen yukumlulukleri yerine getirdigi ve kendi munhasir sorumlulugu gergevesinde
ilgili kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde aciklanan tip ile uygunlugunu ve bu
kaplara uygulanan Yonetmelik sartlarini yerine getirdigini temin ve beyan ettigi
uygunluk degerlendirmesi prosedurunun bir parcasidir.

3.2.imalat

3.2.1.imalatgi, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin
AB-tip incelemesi belgesinde agiklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik
sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tum onlemleri alir.

3.2.2. imalata baslamadan o6nce imalatgi, sectigi bir onaylanmig kurulusa
gerekli tum bilgileri, 6zellikle de asagidakileri sunar:

a) Asagidakileri de igerecek olan teknik dosya:

21



— Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatdrlerinin

uygun kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.

— Kabin mukavemetine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin

imalatinda kullanilan malzemelerin muayene etiketi.

— Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

b) AB-tip incelemesi belgesi.

c) imalat siireglerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile
uygunlugunu temin amaciyla alinan, onceden belirlenmis sistematik Onlemlerin
tumana acgiklayan bir belge.

Onaylanmis kurulus, herhangi bir imalatin baslangi¢ tarihinden 6nce AB-tip inceleme
belgesiyle uygunluklarini tasdik etmek i¢in bu belgeleri inceler.

3.2.3.Madde 3.2.2'nin (c) maddesinde bahsedilen belgede sunlar yer alir:

a) imalat yontemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin
aciklamasi.

b) Gercgeklestiriime sikliklari ve ilgili prosedurler ile birlikte imalat esnasinda
gerceklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.

c) inceleme ve testleri denetim belgesine gére gergeklestirme ve imal edilen
her bir kap Uzerinde bir hidrostatik test ya da, Uye ulkenin mutabakatina tabi olarak,
tasarim basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnomatik test yaptirma
taahhidl; bu incelemeler ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye
personelin sorumlulugunda gergeklestirilir ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.

¢) imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin bagladigi tarih.

3.3.Kap kontrolleri
Onaylanmis kurulus, kap Uzerindeki dahili kontrollerin kalitesini, kabin teknolojik
karmasikligini ve imalat miktarini da g6z onune alarak dogrulamak amaciyla kendisi
tarafindan belirlenen rastgele zaman araliklarinda ve rastgele 6rnekler Gzerinde kap
kontrollerini gergeklestirir veya gerceklestirimesini saglar. Onaylanmis kurulus
tarafindan kabin pazara arz edilmesinden once nihai kaplar arasindan alinan yeterli
sayidaki numune incelenecek ve uyumlastirilmig standartlarin ilgili kisimlarinca
belirtilen ilgili testler ve/veya ilgili teknik sartnamelerde belirtilen esdeger nitelikteki
testler de kabin AB-tip incelemesi belgesinde agiklanan tip ile ve bu Yonetmeligin
ilgili sartlariyla uygunlugunu kontrol etmek amaciyla gergeklestirilir.

Onaylanmis kurulus ayrica imalat¢inin madde 3.2.3'Un (c) maddesine uygun olarak
imal edilen kaplarin kontrol edilmesini de sagdlar.

Bir kabin kabul edilebilir kalite seviyesine uygun olmadigi hallerde onaylanmis
kurulug ilgili onlemleri alir.

Uygulanacak olan numune alma prosedurtu, kabin imalat surecinin, kabin
uyumlulugunu temin amaciyla kabul edilebilir sinirlar dahilinde gergeklestirilip
gerceklestiriimedigini tespit etme maksadiyla uygulanir.

Onaylanmis kurulug, kendisi tarafindan duzenlenmis denetim raporunun bir
kopyasini, kendisini onaylayan Uye Ulkeye veya Bakanliga ve talep edilmesi
durumunda diger onaylanmis kuruluslara, diger Uye ulkelere ve Komisyona gonderir.
imalatgi, onaylanmis kurulus sorumlulugu gergevesinde onaylanmis kurulus kimlik
numarasini imalat surecinde takar.

3.4.CE igareti ve AB uygunluk beyani

3.4.1. imalatgi, CE isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile
uyumlu olan ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini kargilayan her bir kaba ekler.

3.4.2. imalatgi, her bir kap modeli icin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi
duzenler ve bu belgeyi, kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil
boyunca ulusal yetkililerin kullanimina sunar. AB uygunluk beyaninda duzenlenmis
oldugu kabin modelinin kimlik bilgileri yer alir.

3.4.3. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili
yetkililerin kullanimina sunulur.

3.5.Yetkili temsilci
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imalatginin madde 3.4'de belirtilen yUkimlGlikleri, ilgili vekaletnamede belirtiimis
olmasi kaydiyla imalatgi adina ve imalat¢inin sorumlulugu cergevesinde yetkili
temsilcisi tarafindan da gercgeklestirilebilir.
4.Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu (Modul C)

4.1.Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu, imalat¢inin madde 4.2
ve 4.3'de belirtilen yukumlulUkleri yerine getirdigi ve ilgili kaplarin AB-tip incelemesi
belgesinde aciklanan tip ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik
sartlarini  yerine getirdigini temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi
prosedurunun bir pargasidir.

4.2.imalat
imalatgi, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde agiklanan onaylanmig tip ile ve bu kaplara uygulanan
Yonetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tim onlemleri alir.
imalata baslamadan 6énce imalatgi, AB-tip incelemesi belgesini diizenlemis olan
onaylanmig kuruluga gerekli tum bilgileri, 6zellikle de agagidakileri sunar:
a) Kaynak iglemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin uygun
kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.
b) Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.
c) Gergeklegtirilen inceleme ve testlere ait rapor.
¢) imalat siireglerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde agciklanan tip ile
uyumlulugunu temin amaciyla alinan, onceden belirlenmis sistematik Onlemlerin
tumana aciklayan bir belge.
Bu belgede sunlar yer alir:
i) Imalat yontemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin
aciklamasi.
i) Gergeklestiriime sikhklari ve ilgili prosedurler ile birlikte imalat esnasinda
gerceklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.
iii) inceleme ve testleri denetim belgesine gére gergeklestirme ve imal edilen her bir
kap Uzerinde bir hidrostatik test ya da, Uye ulkenin mutabakatina tabi olarak,
tasarim basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnomatik test yaptirma
taahhidil; bu incelemeler ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye
personelin sorumlulugunda gergeklestirilecektir ve bunlarla ilgili bir rapor
hazirlanacaktir.
iv) imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin bagladigi tarih.
Onaylanmis kurulus, herhangi bir imalatin baslangi¢ tarihinden 6nce AB-tip inceleme
belgesiyle uyumluluklarini tasdik etmek igin bu belgeleri inceler.

4.3. “CE” igareti ve AB uygunluk beyani

4.3.1. imalatgi, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde agciklanan tip ile
uyumlu olan ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini kargilayan her bir kaba ekler.

4.3.2. imalatgi, her bir kap modeli icin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi
duzenler ve bu belgeyi, kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil
boyunca ulusal yetkililerin kullanimina sunar. AB uygunluk beyaninda duzenlenmis
oldugu kabin modelinin kimlik bilgileri yer alir.

4.3.3. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili
yetkililerin kullanimina sunulur.

4.4.Yetkili temsilci

imalatginin madde 4.3'de belirtilen yikimlGlikleri, ilgili vekalethamede
belirtiimis olmasi kaydiyla imalat¢i adina ve imalat¢inin sorumlulugu gercevesinde
yetkili temsilcisi tarafindan da gerceklestirilebilir
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Ek-ll
IBARELER, TALIMATLAR, TANIMLAR VE SEMBOLLER

1.CE isareti ve ibareleri

1.1. PS x V carpimi 50 bar x litreyi asan kaplarda “CE isareti Yénetmeliginde
belirtilen CE isareti olmalidir ve CE igaretinin yilinin son iki basamagi yazilir.

1.2. Kapta veya veri plakalarinda en azindan asagida belirtilen bilgiler yer alir:
Azami ¢aligma basinci (bar cinsinden PS).
Azami ¢alisma sicakligi (Tmax, °C cinsinden).
Asgari ¢calisma sicakligi (Tmin, °C cinsinden).
¢) Kabin kapasitesi (V, L cinsinden).
d) imalatginin ad, tescilli ticari adi veya tescilli ticari markasi ve adresi.

e) Kabin tipi ve seri veya parti kimlik bilgileri.

1.3. Veri plakasi kullanilan hallerde bu plaka yeniden kullanilamayacak sekilde
tasarlanacaktir ve verilecek diger bilgilerin de yazilabilecegi kadar bos yeri olur.

2.Talimatlar ve guvenlik bilgileri
Talimatlar asagidaki bilgileri icerir:

a) Kabin seri veya parti kimlik bilgileri haricinde madde 1.2'de belirtilen bilgiler.

b) Kabin amaglanan kullanimi.

c) Kabin guvenligi i¢in bakim ve kurulum sartlari.

3. Tanimlar ve semboller

3.1.Tanimlar

a) Tasarim basinci 'P', imalatgl tarafindan secilen ve kabin basingli
pargalarinin kalinligini belirlemek amaciyla kullanilan gosterge basincidir.

b) Azami c¢alisma basinci ‘PS’, kabin normal g¢alisma kosullari altinda
uygulanabilecek azami gosterge basincidir.

c) Asgari calisma sicakligi Tmin, kabin etinin normal kullanim kogullarinda
erisebilecegi en dusuk sabit sicakliktir.

¢) Azami galisma sicakligi Tmax, kabin etinin normal kullanim kosullarinda
erisebilecegi en yuksek sabit sicakliktir.

d) Akma dayanimi ‘Rer’, asagidakilerden herhangi birinin azami calisma
sicakligindaki Tmax degeridir:
i) Hem alt hem de Ust akma noktasi olan bir malzeme igin Ust akma noktasi Ren.
ii) Zorlama mukavemetinin %0,2'si Ry 2.
iii) Alagimsiz aluminyumda zorlama mukavemetinin %1,0't Rp1,0.

e) Kap aileleri:
Ek I''n 2.1.1 veya 2.1.2 no'lu maddelerinde belirtilen izin verilen isteklere uygun
olmasi kosuluyla prototipinde sadece ¢ap bakimindan farklilik gosteren ve/veya
silindirik kisimlarinin boylari asagida belirtilen sinirlar iginde olan, ayni seriyi
olugturan kaplardir:
i) Bir prototipin uglarina ek olarak bir veya daha fazla kabuk halkasi varsa varyantlar
en azindan bir kabuk halkasina sahip olur.
i) Bir prototipin sadece iki bombeli ucu varsa varyantlarda herhangi bir kabuk halkasi
olmaz.
Uzunluktaki agikliklara ve/veya penetrasyona neden olan duzeltilecek degisiklikler,
her degisken icin gizimde gosterilir.

f) Bir kap grubu ayni tipteki modellerden en fazla 3.000 kaptan olusur.

g) Ayni tipteki birden fazla kap, ayni imalat iglemleri kullanilarak ve ortak bir
tasarim uyarinca devamli imalat iglemleri ile verilen sure igerisinde imal edilmis ise,
isbu Yonetmelik kapsaminda seri imalattir.

a
b
c

— N N N e N
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d) Denetim belgesi: malzemelerin imalatgisinin, teslim ettigi drtunlerin siparis
gerekliliklerini karsiladigini ve rutin tesis denetim testlerinin sonugclarini belirttigini ve
Ozellikle kimyasal bilesimin ve mekanik 6zelliklerin tedarik edilen trtnle ayni imalat
islemleri ile yapilan Urtnler Uzerinde gergeklestirildigini ancak, teslim edilen Grtnler
igin gerekli olmadigini onayladigi belgedir.

3.2.Semboller

A kirilma sonrasi uzama (L, = 5,65VS,) %
Agomm  |kirllma sonrasi uzama (L, = 80 mm) %
KCV bilkkme kopma enerijisi J/em?
P tasarim basinci Bar
PS azami ¢calisma basinci Bar

Ph hidrostatik veya pnomatik test basinci Bar
Rpo,2 zorlama mukavemetinin %0,2'si N/mm?
Ret azami ¢alisma sicakligindaki akma mukavemeti N/mm?
ReH iist akma noktasi N/mm?
Rm gerilme mukavemeti N/mm?
Rm max  |[@zami gerilme mukavemeti N/mm?
Rp1.0 zorlama mukavemetinin %1,0' N/mm?
T max azami calisma sicakligi °C

T min asgari ¢calisma sicakligi °C

Vv kabin kapasitesi L
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6.

7.

Ek-IV
AB UYGUNLUK BEYANI (No XXXX) (!

Kap/kap modeli (Urln, tip, grup veya seri numarasi):
Imalat¢inin adi ve adresi, varsa yetkili temsilcisi:
Bu uygunluk beyani, imalat¢inin minhasir sorumlulugunda diuzenlenmistir.

Beyanin amaci (takip edilebilirlige imkan taniyacak sekilde kabin kimlik
bilgiler; kabin tanimlanmasi igin ihtiya¢ duyulabilecek hallerde bir resim de
icerebilir):

Yukarida agiklanan beyanin amaci, ilgili Birlik uyumlastirma mevzuatiyla uygundur:

Kullanilan ilgili uyumlastirilmis standartlara yapilan atiflar veya uyumlulugun
beyaniyla ilgili diger teknik sartnamelere yapilan atiflar:

Onaylanmis kurulus ... (adi, numarasi), ... (mudahalenin agiklamasi) gergeklestirmis
ve bu belgeyi duzenlemistir:

8. Ek bilgiler:

igin ve adina imzalayan:
(duzenleme yeri ve tarihi)
(ad1, gorevi) (imza)

™" imalatg! igin uygunluk beyanina bir numara atamak istege baghdir.
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