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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

BILEZIK: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan kopganin iizerinde gezdigi
halkayz,

BOBIN ARABASI: Bobinleri tagimak i¢in kullanilan araci,
BOBIN: Ipligin bos masuranin iizerine sarilmis konik veya silindirik formdaki halini,

CAGLIK: Makineye beslemeyi saglayan fitil makaralarmin tip ve renklerine gére
yerlestirildigi sehpa, bolme ile benzerlerini,

CEKIM: Elyafi iplik haline getirmek icin yapilan inceltme islemini,

FIKSE ISLEMI: Tekstil malzemelerine kalic1 sekil degistirmelerini saglamak amaciyla
buharli ya da buharsiz 1s1 verilmesi islemini,

FiTiL. ARABASI: Fitilin diger makinelere aktarilmasi i¢in kullanilan araci,

FITiL KALEMI: Fitilin iizerine sarildig1 plastikten yapilan gereci,

FITiL REHBERI: Fitilin akis1 sirasinda kontrolii saglayan iiniteyi,

FITIL: Ipligin iiretilmesi igin fitil makinelerinden ¢ikan mamulii,

HAVA JETI: Vakumla iplik olusumunu saglayan pargayi,

HAVA JETI IPLIK MAKINESI: Hava liilesi kullanilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
ISCED: Uluslararasi standart egitim siniflamasini,

ISCO: Uluslararas: standart meslek simiflamasini,

iG: Fitilden iplik egirmekte kullamilan, konik celikten yapilmis egirment,

IPLIK NUMARASI: ipligin kalinhigini/inceligini gosteren sayiyi,

IZAFi RUTUBET: Ortam icerisindeki su buhar1 miktarinin doygun su buhar miktaria
oranin,

KKD: Kisisel koruyucu donanimi,

KOPCA: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan bilezigin {izerinde serbestce
gezinen pargayl,

KOPS KUTUSU: Kopslarin tasinmasi/depolanmasi icin kullanilan gereci,
KOPS: Ring makinesinde iizerine iplik sarilmig masurayi,

MASURA KOVASI: Masuralarin taginmasi i¢in kullanilan kabi,
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MASURA: iglere takilan ve iizerine ipligin sarildig1 tiipleri,
NACE: Avrupa Toplulugu’nda ekonomik faaliyetlerin istatistiki siniflamasint,

OPEN-END (ROTOR) iPLIK MAKINESI: Rotor kullamilarak iplik iiretimi yapilan
makineyi,

PLANGA: Ring iplik makinesinde bilezik tabla rayini,

PNOMOFIL HAZNESI: Ring makinesinden kopan iplik/elyafin emis sonucu biriktigi
bolgeyi,

RING IPLIK MAKINESI: Bilezik, ig ve kopga iicliisii kullanilarak iplik iiretimi yapilan
makineyi,

ROTOR: Kendi ekseninde donerek iplik olusumunu saglayan parcayi,
SERIT: ipligin iiretilmesi icin cekme makinelerinden elde edilen ara mamuli,

TELEF: Istenmeyen iplik dokiintiisiinii

ifade eder.
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1. GIRIS

Iplik Operatérii (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore
MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmustir.

Iplik Operatorii (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimmi

Iplik Operatorii (Seviye 4); is saghig ve giivenligi ile ilgili ¢evresel dnlemleri alarak, kalite
sistemleri gercevesinde, kesik elyaftan iplik iiretiminde, fitilden (ring) veya seritten (open-
end/hava jeti) bitmis iplik olusumuna kadar kullanilan makinelerde gbrev yapan operatorleri
sevk ve idare eden, makine calisma ayarlarin1 yaptiran ve bu operatorlerin yetkinliginde
olmayan makine detay ayarlarin1 yapan kisidir.

Bu makinelerin operatorliigiinii yaptirirken iiretilen iirtiniin uygun miktar, kalite ve standartta
olmasi i¢in; gerekli tedbirlerin alinmasi, is organizasyonunun yapilmasi, makinelere ait iiretim
planlarinin uygulanmasi, makinelere operatorlerin dagitilmasi, imalat siirecinin kontrol
edilmesi, makine ve operatorlerin performanslarinin izlenmesi ve yapilan testlerin sonuglarina
gore iiretimin yonlendirilmesi Iplik Operatérii (Seviye 4)’niin sorumlulugundadir.

Bununla birlikte islemlerin yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir, olumsuzluklar1 ve
sorumluluk alan1 disinda kalan beklenmeyen durumlari ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8151
ISCED 97 : 542
NACERev.2 :13.10

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

2872 Sayili Cevre Kanunu

Enerji Verimliligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina {liskin Yonetmelik

Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi

Calisanlarin Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkindaki Yonetmelik
Cevre Denetimi Yonetmeligi

Cevresel Etki Degerlendirmesi Yonetmeligi

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Y6netmeligi

Hava Kalitesi Degerlendirme ve Yonetimi YOnetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme sleri Yonetmeligi

Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Enerji Kaynaklarinin ve Enerji Kullaniminda Verimliligin Arttirilmasina Dair Y6netmelik
Endiistri Tesislerinden Kaynaklanan Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine liskin Yonetmelik
Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi
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Kisisel Koruyucularin Isyerinde Kullanilmas1 hakkindaki Y&netmelik
Kisisel Koruyucu Donanim Yo6netmeligi

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Tehlikeli Kimyasallar Yonetmeligi

Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Titresim YOnetmeligi

Toprak Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi

Ayrica; is saghigl ve giivenligi ve cevre ile ilgili yiiriirliikkte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullan

Cok sayida makinenin calismasindan dolay1 giiriiltii ve titresimin oldugu bir ortam s6z
konusudur. Bununla birlikte elyaf ve tiirevi malzeme ile ¢alisildigindan calisma ortaminda
giiclii bir havalandirma sistemine ihtiya¢ vardir. Calisma ortaminda iklimlendirme sartlarinin
uygun izafi rutubet ve sicaklikta sabit olmasi gerekir. Calisma esnasinda yapilan isin
ozelligine gore Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) Yonetmeligi hiikiimlerine uygun kisisel
koruyucu donanim kullanilmalidir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Iplik Operatorii (Seviye 4)’ niin, kopan seritleri/fitilleri ve iplikleri baglamak icin ve makine ve
bobin iizerinde kontrol yaparken el, goz ve kol koordinasyonunun iyi olmas1 gerekir.
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Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ALl Isyerinde gecerli olan is saglig1 ve giivenligi
o normlarini anlar ve 6grenir.
Al Yasa ve igyerine 6zgii is saglhig1 ve giivenligi Al2 Ise uygun giivenlik ekipmanin1 ve koruyucu
’ kurallarin1 uygulamak o donanimi kullanir.
Al3 Miidahale araglarinin kullanimini ve yerlerini
o Ogrenir.
A1 Calisma bolgesinde risk olusturabilecek faktorleri
. . . - saptama caligmalarina katilir ve katkida bulunur.
A.2 | Karsilagilabilecek risklere kars1 onlem almak - — -
A22 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan
- calismalara (risk degerlendirmesi) katilir.
A Is saghg ve giivenligi onlemlerini almak A3l Tehlike durumlarini saptama ve énlem alma
e caligmalarina katilir.
. S Lo Aninda giderilemeyecek veya yetki alani
A3 émﬁiﬂﬁfll durum ve gikis prosedirlerini A.3.2 disindaki acil durum veya kazay: derhal ilgili
e personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A33 Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini
- uygular.
A4l Is giivenligi esaslarma gore koruyucu gozliik
C . el . o kullanarak kopca takar.
Ise ozgii is saghig ve giivenligi onlemlerini - — S .
A4 almak Is giivenligi acisindan makine icerisindeki
A4.2 aparatlara uzuvlarini kaptirmamast i¢in dikkatli

caligir.
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Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
B.1.1 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkilerin
o dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
Cevre koruma standart ve yontemlerini Cevre koruma gereklerine ve uygulamalaria
B.1 B.1.2 R IR
uygulamak yonelik periyodik egitimlere katilir.
Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevre
B.1.3 | etkilerini gozler ve zararli sonu¢larin 6nlenmesi
caligmalarina katilir.
Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in
B.2.1 .
gerekli ayirmay1 ve siniflandirmayi yapar.
Tehlikeli ve zararlh atiklar1 verilen talimatlar
B.2.2 | dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve
B | Cevre koruma mevzuatina uygun ¢alismak gerekli onlemleri alarak gecici depolamasini yapar.
B.2 | Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunmak B.2.3 Yamc ve p aﬂ?ym maddelerin gavenli bir sekilde
tutulmasini saglar.
Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel
B.2.4 | koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir veya
digerlerine kullandir1r.
Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun
B.2.5 .
donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
B.3.1 Dogal kaynaklar tasarruflu ve verimli bir sekilde
B.3 Dogal kaynaklarin tikketiminde tasarruflu hareket kullanur.
etmek B.3.2 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi

icin gerekli tespit ve planlama caligmalarina katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
C.11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
o gore kalite gerekliliklerini uygular.
Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite
C.1.2 S
. o gerekliliklerine uygun calisir.
C.1 |Ise ait kalite gerekliliklerini uygulamak
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite raporlarin1 doldurur.
C.1.4 | Operasyon bazinda caligmalarin kalitesini denetler.
C Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun —
calismak c2.1 Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar: yetkili
- kisilere siirekli bildirir.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin
C.2.2 | belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
C.2 Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 engelleme bulunur.
: calismalarina katilmak . o
C23 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve
- yontemleri uygular.
C24 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata

ve arizalar1 amirlerine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Ad Kod Adi Kod Aciklama
D.11 Belirlenen iiretim planina gore is organizasyonunu
o yapar.
D.1 | Ginliik is organizasyonunu yapmak D.1.2 Ver.llen talimatlara gore kendi is programinda
revize yapar.
D.13 Diger ¢aligma arkadaslariyla uyumlu olan giinliik
o calisma programi hazirlar.
D21 Uygun periyotta yaptig1 calismalar1 yazili hale
- getirir.
D.2 | Calismalarini raporlamak D22 Raporlama ¢aligmalarinda tanimlanan formlari
kullanir.
D i organizasyonu yapmak D23 U.ret.u.n planindaki aksamalar iist yonetime
bildirir.
; Hazirlanacak iiriine uygun zaman planlamasi
D.3 | Is akisin1 planlamak D.3.1
yapar.
D.4 | Operatorlerin makinelere dagilimini yapmak D4.1 O[ieratorun makine tecriibesine gore makinelere
dagitiminm yapar.
D.51 Uretimin kesintisiz olmasina dikkat eder.
D.5 Y'o'vneumln hazirladigt iretim plamint hatlara D.5.2 Uretimin istenilen kalitede olmasina dikkat eder.
dagitmak
D.5.3 Uretim verimliligini dikkate alir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009

Sayfa 12




Iplik Operatorii (Seviye 4)

09UMSO0032-4 / 24.11.2009 / 00

Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
E.1.1 Meslek ile ilgili yenilikleri takip eder.
E.1 | Meslek ile ilgili egitim faaliyetlerine katlmak .12 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve
organizasyonlara katilir.
Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini
E.1.3 . S
yonetime bildirir.
E Mesleki gelisime yonelik faaliyetleri yiiriitmek E.2.1 l((}ieirfe krl; ;jll(ltr;?rﬂarda bilgi ve becerilerini ilgili
E. Birlikte calistig1 kisilere meslegi ile ilgili egitim ¥ )
) k
vertme Astlarinin mesleki gelisimini takip eder, iist
E.2.2 . o
yonetime bildirir.
Astlarinin mesleki egitim eksikliklerini iist
E.3.1 . o
yonetime bildirir.
E.3 | Astlarinin mesleki egitim ihtiyaclarim belirlemek
E3.2 Astlarinin belirlenen egitim programlarina

eksiksiz olarak katilimini saglar.
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Gorevler Islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
F.1.1 Uretim miktarina bakar.
F.1.2 Makinedeki telef miktarina bakar.
F.1 | Makine iiretim performansini kontrol etmek
F.1.3 Makine durus sayisini takip eder.
F Uretim performansini kontrol etmek F.14 Ayni partileri karsilagtirir.
Benzer makinelerde calisan operatorlerin tiretim
F.2.1
ciktilarini karsilastirir.
F.2 | Operator performansini kontrol etmek F.2.2 Vardiya farkliliklarini karsilagtirir.
F23 Operatoriin soruna miidahale etme siiresini takip

eder.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.L1 Kopganin fazla zorlanmadan yerine takilmasini
o ve periyodik olarak degistirilmesini saglar.
G.1 | Kopca takilmasimi saglamak
G.1.2 Uygun numarali kop¢anin takilmasin saglar.
G.2.1 Fitilin bozuk olmayan askiya takilmasini saglar.
G.2 | Fitillerin takilmasint saglamak G.2.2 F1t111'n, uglarimn yﬁniinevdlkkat edilerek
makineye takilmasin saglar.
Yeni partiye ilgili makinenin hazirlanmasim
G -
saglamak (*)
G223 Fitillerin, numara, harman ve lot numarasina
- gore dogru bir sekilde takilmasini saglar.
G3 Fitil uglarinin ¢ekim bolgesine baglanmasini G3.1 Kilavuzlardan fitilin gegmesine dikkat ederek
) saglamak - baglanmasini saglar.
G4l Sardirilan ipligin kendi fitilinin numunesi
o olmasina dikkat edilmesini saglar.
Masuradaki iplik ucunun ¢ekilmis fitil ucuyla
G4 . . P
birlestirilmesini saglamak ]
G4l Igin elle tutularak degil frenlenerek

baglanmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.11 Ipliklerin birbirine karistirilmadan beslenmesini
o saglar.
H.1 | Makinenin beslenmesini saglamak
H.1.2 Yeterli sayida bos masuranin hazir tutulmasini
o saglar.
Uretim esnasinda makinedeki ipliklerin kontrol Uretim esnasinda makinede kopan iplik olup
H.2 . S H.2.1 -
edilmesini saglamak olmadigini kontrol eder.
Kopma neticesinde olusan hatali kistmlarin
H.3.1 . D g -
temizlenmesini ve ipligin baglanmasini saglar.
H.3 Kopan ipliklerin baglanmasint saglamak
[lgili makinenin iiretiminin kontrol edilmesini Kopan iplikler baglanirken, birlestirmenin uygun
H 4 H.3.2 -
saglamak (*) boyutta yapilmasini saglar.
Makinenin arizalarinin tespit edilmesini Arizalarin liretimi aksatmadan, zamaninda tespit
H.4 - H4.1 . PN
saglamak edilmesini saglar.
H.5 | Makine arizalarmi ilgili birime bildirmek s | Makine anzalannm ilgili birime zamaninda
bildirilmesini saglar.
Pnomofil kanallarinin agik ve yerinde oldugunu
H.6.1 .
_— . kontrol ettirir.
H.6 Uretim asamasinda ¢ikan teleflerin ayrilmasinin
: kontrol edilmesini saglamak . et
H.6.2 Telefin siniflandirilmasim ve ilgili kisiye

tartilarak teslim edilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L11 Uygun durumlarda temizlik tabancasim
o kullanarak temizlik yapilmasini saglar.
L1 Cagliktan makine altina kadar olan tiim alanda L1.2 Cekim silindirlerine sarilmis elyafin tamamen
’ ayrintili temizligin yapilmasini saglamak o temizlenmesini saglar.
L13 Ig dibinde yer alan elyafin tamamen
o temizlenmesini saglar.
I Makinenin ve ¢evresinin temizliginin
yapilmasini saglamak (*)
L2 Cekim bolgesinin temizliginin yapilmasini 2.1 Fitil ayirici kilavuzlar arasindaki elyafin, fitile
’ saglamak - zarar vermeden temizlenmesini saglar.
L3 | Planga temizliginin yapilmasini saglamak 1.3.1 Plagganm, u.ze.rmdve elyaf kalmayacak sekilde
temizlenmesini saglar.
L4 Pnomofil haznesinin temizliginin yapilmasin L4.1 Pnomofil haznesinin, iizerinde elyaf kalmayacak

saglamak

sekilde temizlenmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
J1 Dolu masuralarin ve bobinlerin alinmasini J11 Uretimi aksatmadan, zamamnda dolu masuralarin
' saglamak o ve bobinlerin alinmasini saglar.
J.2.1 Belirlenmis masura renginin takilmasini saglar.
J2 Bos masuralarin ve bobinlerin takilmasini
: saglamak
322 Yeterli sayida bos masuranin hazir tutulmasini
- saglar.
J Iplik Egirme Makinesinde, makinenin masura ve 13 Dolu masuralar i¢in takim arabasinin 131 Uretimi aksatmayacak sekilde takim arabasinin
fitil kalemi takibinin yapilmasini1 saglamak (*) : hazirlanmasini saglamak - hazir olmasin saglar.
1.4 Vstrdlya degisiminde kops tartiminin yapilmasini .41 Tartimin dogru yapilmastni saglar.
saglamak
151 Fitil kalemlerinin temizlendikten sonra tasnif
- edilmesini saglar.
Biten partinin bos fitil kalemlerinin tasnif
J.5 . .
edilmesini saglamak
152 Fitil kalemlerinin renklerine gore tasnif edilmesini

saglar.
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Gorevler islemler Basarim (")l(;iitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 Uretim miidiirliigii tarafindan tanimlanan
o standartlar1 kullanarak ayarlart yapar.

Ayar yaptiktan sonra ipligin akisinin diizgiin olup

K.1.2 -
olmadigini kontrol eder.

K.1 | Makine detay ayarlanm yapmak Standartlarda tanimli ve iiretimi devam ettirecek

K.1.3 o
uygun sarf malzemelerini kullanarak ayar yapar.
Hatali tiretime neden olan malzemeleri (hasarl

K.14 apron, manson, bilezik, kopcga, kirik ig) kullanim

K | Makinenin ayarlarint yapmak dist birakar.
K2.1 Makinelerin ayni iiriinii iireten tiim iglerinde,
- ayarlarin ayn1 olmasini saglar.
K.2.2 Istenilen iplik tipine gore ayarlari yapar.
K.2 | Makinede ¢ekim ve biikiim ayarlarin1 yapmak

Ayar yaptiktan sonra, gerekli miktarda numune

K.2.3 - . -
alarak iplik testlerinin yapilmasini saglar.

K.24 Iplik test sonuglarina gore makineyi ¢aligtirir.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
L.1 | Makinenin bosaltilmasini saglamak L.1.1 Makinede malzeme kalmamasina dikkat eder.
L.2.1 Her bir partinin etiketlenmesini saglar.
L2.2 Makinenin dolan bobinlerinin/masuralarinin
- zamaninda degistirilmesini saglar.
Makinede iiretimi biten malzemenin bir sonraki L.2.3 Ger.ekh Qu'rumvlarda rezerve ucun dogru
L < " verilmesini saglar.
asamaya aktarilmasim saglamak (*) Makinedeki bobinlerin/masuralarin
L2 etiketlenmesini saglamak
L.24 Masuranin renk ve tip tasnifini dogru yaptirir.
L2.5 Makinenin altinda masuranin kalip kalmadigini
- kontrol ettirir.
L.2.6 Makinenin uygun sekilde bosaltilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
M. Mz.;lkme(.ie.kl o}agandlsl durumlarin kontrol M.1.1 flgili birime ve amirine olagandis1 durumu bildirir.
edilmesini saglamak
M.2.1 Su, buhar, yag, hava, kimyasal, gaz kacag1 olup
M2 Makinede kagak olup olmadiginin kontrol - olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
| edilmesini saglamak M.2.2 Makinenin yardimci kaplarinda kagak olup
- olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
Sorumlulugundaki makinelerin kontrol edilmesini Bakim sonras1 makinenin ¢alismamasi durumunda
M - M.31 . . R T
saglamak (*) ilk amirine bilgi verilmesini saglar.
Bakim-onarim yapildiktan sonra makinenin Bakim sonras1 makinenin belirlenen standart
M.3 . . M.3.2 . S
caligmasinin kontrol edilmesini saglamak caligma ayarlarinin kontrol edilmesini saglar.
Arniza giderilmediyse makineyi teslim almaz ve ilk
M.3.3 . oo
amirine bilgi verir.
M.4 Sorumlulugunda olan makinedeki sarf M.4.1 Belirlenen eksikliklerin ilgili birime bildirilmesini

malzemelerinin takibinin yapilmasin saglamak

saglar.

(*) Firma olcegine gore tamimlanan gorevleri ve bu gorevlere ait isleri kendisi yapar.
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3.2. Kullanmilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

Bigak
Bilezik
Bobinler
Bobin makinesi
Bobin nakliye arabalar1
Bos masura
Biikiim makinesi
Etiket
Fikse makinasi
. Fitil arabasi
. Hava jet makinesi
g
. Iplik aktarma makinesi
. Kanca

XA D=

—_ =
—_ O

—
D B W N

. Katlama makinesi

. Kisisel koruyucu donanim
. Kopc¢a aparati

. Kop¢a

. Kops

. Kops kutusu

. Makas

. Masura kovalari

[N I NS T NS I O R e Y
W N = O O 0 39

. Nakliye arabalari

. Open-end makinesi

. Ring (Vater) makinesi
. Stroboskop

. Takim alma arabalari
. Temizlik araclari

[\C I \S TN\ T\ I\
00 N N L A

3.3. Bilgi ve Beceriler

El becerisi
Elyaf bilgisi

Iplik iiretimi bilgisi

Is saglig1 ve giivenligi bilgisi
Kalite bilgisi

XA AW =

10. Makine program bilgisi

Dogrulama ve kiyaslama bilgisi
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Iplik egirme ve bitim islemlerinde kullanilan makineleri kullanabilme bilgisi,

Istenilen iiriinii elde etmek i¢in uygun karistmi1 makineye baglayabilme becerisi

. Kisa zamanda farkli noktalar1 kontrol edebilme becerisi

11. Makinelerin baslangi¢ ve detay ayarlarin1 yapabilme bilgisi
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12. Numune alma becerisi

13. Performans 6lgme ve degerlendirme bilgi ve becerisi
14. Renk bilgisi

15. Seri ¢alisabilme becerisi

16. Sorumlulugundaki operatorleri yonetebilme becerisi
17. Uriine ait yapilacak test bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
Is saglig1 ve giivenligi kurallarini uygulamak

Isyerinde dogru iletisim kurmak ve bilgi aktarmak

Isyerindeki kurallara uymak

Kalite kurallarin1 benimsemek

Makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Test numunelerini diizenli bir sekilde almak

Yonetim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak

A Al o e
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Iplik Operatorii (Seviye 4), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lcme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Ol¢me ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ercevesinde yiiriitiiliir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2009 Sayfa 24



